BRUXZIR® SHADED 16 CAD/CAM BLOCKS
ENGLISH

DO NOT DISCARD INSTRUCTIONS DURING PRODUCT USE.

1. Product Description

BruxZir® Shaded 16 CAD/CAM Blocks are used for the production of full-contour
zirconia and zirconia-based substructures for crowns and bridges (restorations). Two
(2) sizes (20 x 19 mm & 40 x 19 mm) and 16 shades (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3,
B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3, D4) are available for milling BruxZir zirconia restorations.
The manufactured restorations are made by utilizing the CAD/CAM system for design
and manufacture. The designed and manufactured restorations are then sintered. No
color needs to be added to BruxZir Shaded 16 CAD/CAM Blocks before sintering. The
BruxZir Shaded 16 CAD/CAM Blocks only require glazing (no staining) to match the
monochromatic body shade. Some basic staining may be required if a polychromatic
(gingival to incisal blend) blend is desired. The sintered material exhibits maximum
strength, final color and translucency similar to natural dentition.

2.Indications for Use
The device is indicated for use by dental technicians in the construction of custom-
made all-ceramic restorations for anterior and posterior locations.

3. Contraindications
None.

4,Technical Data Table
As measured according to IS0 6872

Classi ion - Type Il, Class 6
Coefficient of Thermal Expansion (CTE) v
(25-500°0) 0K
Flexural Strength > 800 MPa
Sintered Density 6.05 g/em’®

5.Design of Restoration

Failure to observe the wall and connector thickness recommendations as shown in
Table 2 may result in fracture of the final restoration. For specific instructions on the
design of the restorations, please refer to the appropriate CAD software instruction
manual for design guidance.

Table2

Recommended Wall and Connector " .
Thickness Chart for Sintered s"'@::"(d:‘:é"'gs Bridges
Understructures and Full Contours
Wall Thickness
(substructure)
Circular =0.5mm >0.5mm
Incisal/Occlusal =0.7mm =0.7mm
Connector
Dimensions
(substructure)
N 3-unit bridge - >7.0mm?
Ant
nterior 4-unit & more 29.0mm?
(bridge)
Connector
Dimensions
(full contour)
3-unit bridge - >7.0mm?
4-unit & more 29.0mm?
(bridge)
Wall Thickness
(substructure)
Circular >0.5mm =0.9mm
Incisal/Occlusal =0.7mm =0.9mm
) Connector
Posterior Dimensions
(substructure &
full contour)
3-unit bridge - = 9mm?
4-unit bridge =12mm?
Cantilever - >12mm?
6. Milling

Before milling, make sure that the correct size and type of milling burs are installed.
Consult manufacturer'sinstructions for more details.

After the restorations have been digitally designed, enter in the code Z2250EF to
scale the design for the enlargement factor when prompted by the program to do so.
The mill operator should refer to the applicable operating instructions for the milling
system used for the specified programming method for input of the EF, as well as the
milling instructions for zirconia blanks.

/A\ WARNING: If a mill has been used for different types of materials other than
zirconia, it must be cleaned out thoroughly before using the BruxZir Shaded 16
material. Failure to do so may result in blank contamination, which may affect
strength and esthetic properties of the material. Refer to the user manual of the
milling system for further details.

7.Sintering

All BruxZir Shaded 16 restorations must go through a final sintering cycle prior to
finishing. Place the restorations in a pure alumina (99.9%) sintering tray containing
the appropriate sized (2 mm diameter recommended) zirconia beads. Load a
maximum of 8 units pertray to ensure that thereis ample space between restorations.
Make sure the occlusal side of the restoration is face down and cover the tray with an
aluminalid. To ensure that full density, strength, and correct shades are achieved, the
sintering temperature must follow the profile shown on the following page. Ensure
that the oven is calibrated, in good working condition, and free of any contamination
sources. Program your sintering oven to achieve the required heating profile as
shown. (Refer to your user manual for programing instructions). After sintering,
allow the oven to cool sufficiently in order to safely remove the restorations. Carefully
inspect the restorations to verify that there are no cracks or chips.

Sintering Temperature Chart
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Sintering Cycle Recommendations

« 1st Heating Rate — 15 °C/min to 1200 °C

« 1stHolding Time at 1200 °C— 60 minutes

« 2nd Heating Rate — 2 °C/min to 1300 °C

« 3rd Heating Rate at 10 °C/min to 1580 °C

« Sintering Temperature — 1580 °C

« 2nd Holding Time at 1580 °C — 150 minutes

« Cooling Rate — 15 °C
/\ Failure to follow the indicated oven profile may lead to inadequate sintering and
restorations with poor esthetic fidelity, decreased strength, and/or incorrect shade
match.

/\ Do not open the furnace or remove the sintered restorations until your furnace
cools sufficiently for safe removal. Failure to do so may cause severe burns and could
crack the restorations by thermal shock.

/\\ Please refer to the ing i ions for the particular oven used for proper
use, pla(emznt of fhz product, and (allbratmn Enmre that rhe smtenng oven used
is to the p s Contact your
sintering oven for further i i

8. Adjusting the Sintered

After sintering, make adjustments to the anatomy of the restorations as necessary
using the appropriate low-pressure or water-cooled grinding instruments, being
careful to observe the recommended wall and connector thicknesses shown in Table
2under Section 5.

9. Achieving Final Shade

The BruxZir Shaded 16 CAD/CAM Blocks are individually designed to match the body
of the indicated VITA® shade. Because the CAD/CAM blocks are monochromatic, some
staining may be required to match specific prescription requirements or to achieve a
gingival to incisal blend on anterior restorations. After sintering, apply any stain as
required, and then use low-fusing glaze on the restorations. Heat the restorations at
850 °C for a 45-second hold. The use of low-fusing glaze is required.

NOTE Ensure that only 1 heat cycle is run on the Bmxllr Shaded 16 restorations.
Failuretofollow quire

shade tomatch the indicated shade.

NOTE: The restorations will appear to be darker or high in chroma out of the sintering
oven. Therestorations are designed to match the VITA shade only after glazing.

10. Cementation
The dental professional should use resin-reinforced glass ionomers, resin cements, or
self-adhesive resin cements to cement the BruxZir Shaded 16 restorations.

11. Storage

Before storing BruxZir Shaded 16 CAD/CAM Blocks, ensure there is no damage from
shipping. Shipping damage may include cracks and chips of the blank, and/or broken
mandrels. The CAD/CAM blocks should be stored at room temperature and away from
dustand potential contamination sources. When not in use, store the BruxZir Shaded
16 CAD/CAM Blocks in their original packaging.

12. WARNINGS

Do notinhale dust. Do not get dust into eyes or have prolonged contact directly with
the skin. Personal protective equipment (PPE) such as gloves, masks, and lab coats
are recommended in order to avoid possible contact and irritation to skin or eyes
during processing.

/\NOTE:To request the SDS for this product, call Glidewell Direct at 888-303-3975.

(€ Manufactured by
d
MDSS GmbH

Prismatik Dentalcraft, Inc.
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2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, USA
Tel: 888-303-6470
Fax:800-579-8233

Schiffgraben 41
30175 Hannover, Germany

Sponsored by
Emergo Australia
201 Sussex Street
Darling Park, Tower I, Level 20
Sydney, NSW, 2000
Australia

VITA s a registered trademark of VITA Zahnfabrik.

BRUXZIR® SHADED 16 CAD/CAM BLOCKS
CESKY

Ndvod k pouziti

1. Popis produktu

Stinované blocky BruxZir® Shaded 16 CAD/CAM slouzik vytvafeni pIné konturovanych
zirkonovych struktur a struktur na bazi zirkonu pro korunky a mistky (ndhrady).
Frézovaci zirkonové nahrady BruxZir jsou k dispozici ve dvou (2) velikostech (20x19
a40x19) a 16 odstinech (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3,
D4). Vyrobené néhrady se vytvaii pomoci systému CAD/CAM, ktery slouzi k navrhu
a vyrobé. Navrzené a vyrobené nahrady se poté sintruji. Ke stinovanym blockiim
BruxZir Shaded 16 CAD/CAM neni nutné pfidat pred sintrovanim Zadnou barvu.
Stinované blocky BruxZir Shaded 16 CAD/CAM vyzaduji pouze glazovéni (bez
barveni) odpovidajici monochromatickému odstinu téla. Pokud chcete dosdhnout
polychromatického vysledku (splyvani zbarveni gingivalni a incizéIni strany), mize
byt nutné pouit urcité zdkladni barveni. Sintrované materidly vykazuji maximélni
silu, kone¢nou barvu a prisvitnost podobnou pfirozenému chrupu.

2.Indikace pouziti
Iafizent je urceno k poutZiti zubnimi techniky pfi vytvareni celokeramickych néhrad
na miru pro predniizadni lokality.

3. Kontraindikace
Zadné.

4.Tabulka s technickymi udaji

BRUXZIR® SHADED 16 CAD/CAM BLOCKS
DEUTSCH

Gebrauchsanweisung

1. Produktbeschreibung

BruxZir® Getdnt-16 CAD/CAM-Blocke werden zur Herstellung von voll konturierten
Zirkonoxid- und  zirkonoxidbasierten Geriisten fiir Kronen und Briicken
(Restaurationen) verwendet. Fiir das Frasen von BruxZir-Restaurationen aus
Zirkonoxid sind zwei (2) GroBen (20 x 19 und 40 x 19) und 16 Farbtdne (A1, A2, A3,
A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3, D4) erhiltlich. Die Restaurationen
werden unter Verwendung eines CAD/CAM-Systems konstruiert und gefertigt.
AnschlieBend werden die Restaurationen gesintert. Bei den BruxZir Getont-16
CAD/CAM-Bldcken ist das Hinzufiigen von Farbe vor dem Sintern iiberfliissig. Fiir
die Anpassung an den monochromen Farbton des Korpers brauchen die BruxZir
Getont-16 CAD/CAM-Blacke lediglich glasiert (nicht gefarbt) zu werden. Eventuellist
eine leichte einfache Farbung notwendig, wenn eine polychrome Tonung (Verlauf
des Farbtons vom gingivalen zum inzisalen Bereich) gewiinscht wird. Das gesinterte
Material zeichnet sich durch maximale Festigkeit, den endgiiltigen Farbton und die
Transluszenz natiirlicher Zahne aus.

2.Indikationen

Dieses Produkt ist fiir die Verwendung durch Zahntechniker zur Herstellung von
individuellen vollkeramischen Restaurationen im anterioren und posterioren Bereich
bestimmt.

3. Kontraindikationen

BRUXZIR® SHADED 16 CAD/CAM BLOCKS
ESPANOL

Instrucciones de uso

1. Descripcion del producto

Los bloques para CAD/CAM BruxZir® de 16 tonalidades se utilizan para la produccion
de subestructuras de contorno completo de zirconio y basadas en zirconio para
coronas y puentes (restauraciones). Se presentan en dos tamaiios (20x19 y 40x19)
y 16 tonalidades (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3, D4) para
fresar restauraciones de zirconio BruxZir. En los procesos de disefio y fabricacion de
las restauraciones se utiliza el sistema CAD/CAM. Luego las restauraciones disefiadas
y confeccionadas se sinterizan. No es necesario agregar color a los bloques para
CAD/CAM BruxZir de 16 tonalidades antes de la sinterizacion. Los bloques BruxZir
de 16 tonalidades solo se deben esmaltar (sin aplicar ninguna tintura) para lograr
la tonalidad monocromética deseada. Tal vez se deba aplicar alguna tintura bésica si
se desea obtener un efecto policromatico (combinacion gingival a incisal). El material
sinterizado presenta maxima resistencia y aspecto translicido y color final similares
aladenticién natural.

2. Instrucciones de uso

El dispositivo estd indicado para ser utilizado por técnicos dentales especializados
en la fabricacion de restauraciones ceramicas personalizadas de piezas anteriores y
posteriores.

3. Contraindicaciones
Ninguna.

BRUXZIR® SHADED 16 CAD/CAM BLOCKS
FRANGAIS

Mode d’emploi

1. Description du produit

Les blocs de CFAO BruxZir® Shaded 16 permettent de créer des armatures complétes
en zircone ou a base de zircone pour des couronnes et des bridges (restaurations).
Deux (2) tailles (20 x 19 et 40 x 19) et 16 teintes (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3,
B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3, D4) sont disponibles pour le fraisage des restaurations
en zircone BruxZir. Les restaurations sont réalisées au moyen d'un systeme de
CFAO pour la conception et la fabrication. Les restaurations congues et fabriquées
sont ensuite frittées. Nul besoin d'ajouter de la couleur aux blocs de CFAQ BruxZir
Shaded 16 avant e frittage. Seul un émaillage (pas de coloration) est nécessaire
pour faire correspondre les blocs de CFAO BruxZir Shaded 16 a la teinte naturelle
monochromatique. L'application d’une teinte de base peut étre nécessaire si une
polychromie (transition de la gencive a I'incisive) est souhaitée. Le matériau fritté
présente une résistance maximale, ainsi qu'une couleur finale et une translucidité
similaires a la dentition naturelle.

2.Indications
Ce dispositif est congu pour étre utilisé par des prothésistes pour la fabrication de
restaurations per lisées 100 % céramique prévues pour les emplacements

antérieurs et postérieurs.

3. Contre-indications
Aucune.

BRUXZIR® SHADED 16 CAD/CAM BLOCKS
ITALIANO

Istruzioniper I'uso

1. Descrizione del prodotto

I blocchi CAD/CAM BruxZir® Shaded 16 vengono utilizzati per la realizzazione di
strutture portanti in zirconia a contorno pieno e a base di zirconia per corone e ponti
(restauri). Per la fresatura dei restauri in zirconia BruxZir sono disponibili due (2)
formati (20x19 e 40x19) e 16 colorazioni (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2,
(3,04,D2,D3,D4). Per la progettazione e la realizzazione dei restauri viene utilizzato
il sistema CAD/CAM. | restauri progettati e realizzati vengono successivamente
sinterizzati. Prima della sinterizzazione non occorre aggiungere alcuna colorazione ai
blocchi CAD/CAM BruxZir Shaded 16. I blocchi CAD/CAM BruxZir Shaded 16 richiedono
solo la smaltatura (non la colorazione) per uguagliare la sfumatura del corpo
monocromatico. Una certa colorazione di base pud essere necessaria se si desidera
ottenere una sfumatura policromatica (dal margine gengivale a quello incisale). Il
materiale sinterizzato offre massima resistenza, colore finale e traslucenza simili ai
denti naturali.

2. Indicazioni per I'uso
Il dispositivo & indicato per 'uso da parte di odontotecnici nella costruzione di
restauri in ceramica personalizzati per i settori anteriori e posteriori.

3. Controindicazioni
Nessuna.

BRUXZIR® SHADED 16 CAD/CAM BLOCKS
MAGYAR

Haszndlati utasitds

1. Atermék bemutatésa

A 16 érnyalatban elérhetd BruxZir® CAD/CAM tombak cirkdnium boritdelemek vagy
cirkonium-alapi vazak készitésére hasznalhatok korondk és hidak (fogpotlasok)
szamara. Két (2) méret (20x19 és 40x19) és 16 szindrnyalat (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1,
B2, B3, B4, (1,2, (3, (4,D2, D3, D4) all rendelkezésre BruxZir cirkonium fogpotlasok
készitésére. Afogpatlasok tervezése és elkészitése CAD/CAM rendszerek segitségével
torténik. Ezt kovetden a megtervezett és elkészitett fogpotlasok szinterezésen esnek
4t. A 16 arnyalatban elérhetd Bruler [AD/(AM tombok esetében a szinterezés elgtt
nincs sziikség szinezéanyag hozzaadésara. A 16 arnyalatban elérhetd BruxZir CAD/
CAM tombdk esetében csak a zomanc raege‘esere van sziikség (szinezési ‘echmkak
alkalmazasa nélkiil) ahhoz, hogy megfeleljenek kro latnak. A

testszindr

polikrém drnyalatokhoz (az iny és az élek kozom fokoza\os szindtmenethez) sziikség
lehet néhdny alapvetd szinezési technika alkalmazdsdra. A szinterezett anyag
maximalisan ellendll6, a végsd szin a természetes fogazathoz hasonldan dttetszd.

2. Felhasznalasi javallat
A terméket fogtechnikusok éltali hasznalatra tervezték, teljes mértékben keramia
anyag, egyedi elsd és hatsé fogpotldsok készitéséhez.

3. Ellenjavallatok
Nem léteznek.

BRUXZIR® SHADED 16 CAD/CAM BLOCKS
NEDERLANDS

Gebruiksaanwijzing

1. Productbeschrijving

BruxZir® Shaded 16 CAD/CAM-blokken worden gebruikt voor de productie van
volledig gecontoureerde zirkonium onderstructuren en onderstructuren op
zirkoniumbasis voor kronen en bruggen (restauraties). Twee (2) maten (20x19 en
40x19) en 16 tinten (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3, D4) zijn
verkrijghaar voor frezen van BruxZir zirkonium restauraties. De restauraties worden
ontworpen en vervaardigd met behulp van een CAD/CAM-systeem. De ontworpen
en vervaardigde restauraties worden vervolgens gesinterd. Voor het sinteren hoeft
geen kleur te worden toegevoegd aan BruxZir Shaded 16 CAD/CAM-blokken. De
BruxZir Shaded 16 CAD/CAM-blokken hoeven alleen geglazuurd te worden (geen
kleuring) om overeen te komen met de monochromatische basiskleur. Enige basale
kleuring kan nodig zijn als een polychromatische overgang (verloop van gingivaal
naar incisaal) wenselijk is. Het gesinterde materiaal vertoont maximale sterkte,
eindkleur en doorschijnendheid die gelijk is aan natuurlijke tanden.

2. Indicaties voor gebruik
Het hulpmiddel is geindiceerd voor gebruik door de tandtechnicus bij de constructie
van volkeramische restauraties voor anterieure en posterieure locaties op maat.

3. Contra-indicaties
Geen.

Kei L. 4. Tabella dei dati tecnici 4. Miiszaki adatokat tartalmazo tablazat 4.Tabel met technische gegevens
Tabulka 1 eine. 4,Tabla de datos técnicos 5 .
ifikace - typl, tida ' & Données techniques Tabella1 e |
4. Technsche aten e —— L — -
Koeficient tepelné expanze (CTE) (25-500°C) X105 Clsification: Tioo . Clase 6 Tableau 1 « -Tipoll, Classe 6 - II. tipus, 6. osztaly [d Type ll, klasse 6
Primérna mez pevnosti v ohybu > 800 MPa Tabelle 1 ; . —— -Tipoll, Case Classification - Type Il, classe 6 Coefficiente di espansione termica (CET) X109 Hétaguldsi egyiitthatd (25— 500“() 1x109K Coéfficiént thermische expansie (CTE) TNx109K
Sintrovand denzita 6,05 g/cm’ ifizi -Typ I, Klasse 6 Cocfdente ?fs‘,"g{,‘;‘?z‘)‘”“““ (@n 11X 107K Coefficient de dilatation thermique (CDT) 110K {25-5000) itlagos hajlitoszila > 800 MPa (25-500°Q)
*Ndhrada BruxZir pekracuje hodnotu 800 MPa, kterd normou 150 6872 Warmeausdehnungskoeffizient (WAK) 11x10% - — (25-500°) Resistenza media alla flessione > 800 MPa Szinterezés utani siriség 6,05 glam’ ddeld > 800 MPa
4 1x10°K Resistencia promedio a la flexién > 800 MPa p” S - P— " P
(25-500°C) L Résistance moyenne  la flexion > 800 MPa Densit; 6,05 g/em? Gesinterde dichtheid 6,05 g/em’
Durchschnittliche Bi 300MP: Densidad de sinterizacion 6,05 g/em’® .y,f. - " ensita D>g/am "ABruxZir hajlitdszildrdsd az1506872 I6irt 800 MPa értéket. csinterde dichthel D> g/am
5. Névrh nahrady urchschnittliche > a - a Densité frittée 6,05 g/cm *BruxZir supera l requisito IS0 6872 di 800 MPa *BruxZir overtreft de 150 6872-vereiste van 800 MPa
L ., o . . R " i *BruxZir supera el requisito de 800 MPa de la norma IS0 6872 Py . L L
Nedodrzeni doporucené tloustky stény a konektoru (viz tabulka 2) miize vést ke Sinterdichte 605 g/em’ peraeired BruxCir dépasse les exigences de 800 MPa de la norme 150 6872 5. Afogpotlas kialakitasa

zlomeni konecné nahrady. Specifické pokyny k navrhovani néhrad naleznete v
prirucce pislusného softwaru CAD v ¢asti s pokyny k névrhu.

*BruxZir ibertrifft die IS0 6872-Anforderungen von 800 MPa

5. Restaurationsdesign
Bei Nichtbeachtung der in Tabelle 2 empfohlenen Wand- und Verbinderstarken kann

es zum Bruch der endgiiltigen Restauration kommen. Spezifische Informationen
'lahulka dopomcovanetloust’kysteny ‘1 N . "
pny Miistky zum Design der Restaurationen kdnnen dem entsprechenden Handbuch zur CAD-
tury aplné kontury (standard) Software entnommen werden.
Tloustka stény
(substruktura) Tabelle2
~ Knuhovy 20,5mm 205mm Tabelle mit empfohlenen Wand- und
incizalni/okluzni >0,7mm =0,7mm i 3 iir gesi Einzelne Kappen Briicken
Rozméry konektoru Geriiste und voll konturierte (standard)
(substruktura) i
i adnt 3jednotkovy mistek >7,0mm’ Wandstarke
Pred
rednt 4avice jednotkovy >9,0mm? (Gerilst)
(mistek) Zirkular 20,5mm =0,5mm
Rozméry konektoru Inzisal/Okklusal >0,7mm >0,7mm
(pIné kontury) VerbindermaBe
3jednotkovy mistek >7,0mm (Gerdst)
4avice jednotkovy - >9,0mm? Anterior 3-gliedrige Briicke - >7,0mm’
(mistek) 4-und mehrgliedrige
Tloustka stény (Briicke) >9,0mm?
(substruktura) VerbindermaBe
Kruhovy >0,5mm >09mm (voll konturiert)
incizalni/okluzni =0,7mm =0,9mm 3-gliedrige Briicke >70mm?
. 4-und mehrgliedrige
i Rozméry konektoru .
Zadni (substrukturaa plné (Briicke) - =90 mm’
kontury) Wal[dstivke
3jednotkovy mistek - = 9mm? (Gerist)
4jednotkova . > 12 mm? Zirkular >0,5mm >09mm
Konzola > 12 mm? Inzisal/Okklusal >0,7mm >09mm
Posterior VerbindermaBe
5 P (Geriist und voll
6: FlEZlOVaI:II/ L ) o : i i konturiert)
Pred frézovanim se ujistéte, Ze jste nainstalovali spravnou velikost a typ frézovacich 3 glidrige ricke S omm
vrtakd. Podrobnosti naleznete v navodu k pouZiti vjrobce. 4-gliedrige S 12mm
Po dokonceni digitalniho ndvrhu nahrad zadejte na vyzvu programu kéd Z2250EF Freiendbriicke >12mm?
— slouzi k dpravé skalovani o faktor zvétseni. Informace o zplsobu zadavani EF
a frézovani zirkonovych blockii nalezne obsluha v relevantni provozni pfirucce 6. Frasen
frézovaciho systému. Vordem Frasen sicherstellen, dass Bohrer der richtigen GroBe und Artinstalliert sind.
Nahere Infor sind den Herstell zuentnehmen.

/\ VAROVANI: Pokud Jste pouZili frézu na jiné typy. materidli nez zirkon, pred
zpramvammsrmovaneho matenalu Bruxlllshaded 16ji je nutne i vyclmr Vopacnem
ke inaci blocku, taz...u“
Dalsip i v é pirucce fré; iho systému.

7.Sintrovani

Vsechny stinované nahrady BruxZir Shaded 16 musi pred dokoncenim projit
konecnym sintrovacim cyklem. Ulozte nhrady na cisté hlinikovy (99,9 %) sintrovaci
nosi¢ se zirkonovymi kulickami o pfislusné velikosti (doporucovany primér 2
mm). Do kazdého nosice vlozte maximalné 8 jednotek, aby mezi nahradami ziistal
dostatek volného prostoru. Ujistéte se, Ze je okluzni strana néhrady otocend predni
stranou smérem dol, a zakryjte nosic hlinikovym krytem. Sintrovaci teplota musi
dodrzovat parametry profilu na nasledujici strané. V opacném pripadé nelze zarucit
plnou denzitu, silu a sprévné odstiny. Ujistéte se, Ze je pec zkalibrovand, je v dobrém
provoznim stavu a huje zddné zdroje k inace. Napr jte ve své
sintrovaci peci pozadovany profil zahfivéni. (Pokyny k programovani naleznete v
uzivatelské pfirucce). Po sintrovéni nechejte pec dostatecné vychladnout, abyste
mohli bezpecné vytahnout nahrady. Peclivé nahrady zkontrolujte a ujistéte se, ze se
na nich nenachazi zadné praskliny ani vylomené kusy.

Tabulka sintrovacich teplot

Nachdem die Restaurationen digital entworfen wurden und das Programm dazu
auffordert, den Code Z2250EF eingeben, um den Entwurf gemaR des GroRenfaktors
zu skalieren. Der Benutzer muss die entsprechenden Betriebsanweisungen des
Fra das fiir die P i hode zur Eingabe des GF verwendet
wird sowie die Fra ge befolgen.

fiir Zirk id

g

/\\ WARNUNG: Wenn die Friise zum beiten anderer ialien auBer Zirk id
verwendet wurde, muss sie vor der Verwendung mit dem BruxZir Getont-16 Material
griindlich gereinigt werden. Bei Nlchthea(hhmg Imnn der Rohlmg kontaminiert und

5. Disefio de la restauracion

Si no se observan las recomendaciones de grosor de la pared y del conector que
se indican en la Tabla 2 se puede producir la fractura de la restauracion final. Para
conocer instrucciones especificas sobre el disefio de las restauraciones, consulte el
manual que corresponda a su software CAD como guia para el disefio.

Tabla2

5. Conception de larestauration

Le non-respect des recommandations d‘épaisseur de la paroi et des connecteurs
indiquées dans le tableau 2 peut provoquer une fracture de la restauration finale. Pour
des instructions spécifiques sur la conception des restaurations, consulter le manuel
du logiciel de CAO applicable.

Tableau2

6. Fresado
Antes de fresar, asegurese de que se hayan instalado las brocas de fresado del tamaiio
y tipo correctos. Consulte las instrucciones del fabricante.

Una vez que las restauraciones se hayan disefiado digitalmente, ingrese el cédigo
12250EF para modificar a escala el disefio al factor de ampliacion (EF) cuando el
programa se lo solicite. El operador de fresado debe consultar las instrucciones de
funcionamiento del sistema de fresado correspondiente para conocer el método de
programacion especifico para ingresar el EF y fresar los bloques de zirconio.

/\\ ADVERTENCIA: Si se ha usado una fresadora, para materiales distintos del zirconio,

die Stdrke und die Py L wer den. se la debe Iimpiar (uidadasamente antes de umrla con el material Bruxlir de 16
Weitere sind dem zumF u lidades. D

. las propiedades estéticas del material. Consulte el mamlal del usuario del sistema de
7.Sinterung

Alle BruxZir Getont-16 Restaurationen miissen vor der Finierung ein letztes
Mal gesintert werden. Die Restaurationen in eine Sinterschale aus reinem
Aluminiumoxid (99,9 %) mit entsprechend groBen Zirkonoxidkugeln (empfohlener
Kugeldurchmesser: 2 mm) legen. Hochstens 8 Einheiten in eine Sinterschale legen,
um sicherzustellen, dass zwischen den einzelnen Restaurationen ausreichend
Abstand vorhanden ist. Darauf achten, dass die okklusale Seite der Restauration
nach unten gerichtet ist und die Schale mit einem Deckel aus Aluminiumoxid
abgedeckt wird. Damit die vollstindige Dichte, Festigkeit und die richtigen
Tonungen erreicht werden, muss die Sintertemperatur dem auf der néchsten Seite

fresado para obtener mds informacién.

7.Sinterizacion

Todas las restauraciones BruxZir de 16 tonalidades deben someterse a un ciclo de
sinterizacion final antes del acabado. Coloque las restauraciones en una bandeja
de sinterizacion de alimina pura (99,9 %) con las perlas de zirconio del tamafio
adecuado (se recomiendan perlas de 2 mm). Cargue un maximo de 8 unidades por
bandeja asequrdndose de que haya bastante espacio entre las restauraciones.
Asegrese de que el lado oclusal dela restauracion esté hacia abajoy cubrala bandeja
con una tapa de alimina. Para garantizar la densidad, la resistencia y las tonalidades

Cuadro de grosor recomendado de " Epaisseurs recommandées pour " "
Cofias simples " Coiffes uniques .
p;riﬂyiznsxtorpara subestructuras (eslénda‘:) Puentes la Pam::l|es(nnng(teursdes~ (standard) Bridges
Grosor dela pared Epaisseur de la paroi
(subestructura) (armature)
Circular 20,5mm 20,5mm Circulaire 20,5mm =0,5mm
Incisal/Oclusal >0,7mm >0,7mm Incisive/Occlusale >0,7mm >0,7mm
Dimensiones del Dimensions des
conector connecteurs
(subestructura) (armature)
N Puente de 3 unidades >7,0mm’ Antéri Bridge de 3 éléments =7,0mm’
: ntérieures
Anterior 40mds unidades - =9,0mm? 4éléments et plus - >9,0mm?
(puente) (bridge)
Dimensiones del Dimensions des
conector connecteurs
(contorno completo) (restauration compléte)
Puente de 3 unidades >7,0mm? Bridge de 3 éléments >7,0mm?
4omas unidades - =9,0mm? 4€léments et plus - =9,0mm?
(puente) (bridge)
Grosor dela pared Epaisseur de la paroi
(subestructura) (armature)
Circular 205mm 20,9mm Circulaire =205mm >0,9mm
Incisal/Oclusal >0,7mm =>09mm Incisive/Occlusale =0,7mm >0,9mm
Dimensiones del Dimensions des
conector ", connecteurs
Posterior (subestructuray Postérieures | (armatures et
contorno completo) restaurations
. compléte:
Puente de 3 unidades - = 9mm? omplétes) .
40 mas unidades =12mm? Bridge de 3 éléments > 9mm?
(puente) 4¢éléments et plus =12mm’
Puente voladizo - =12mm? (bridge)
(Cantilever) Cantilever - >12mm?

6. Fraisage
Avant le fraisage, il convient de s‘assurer que les fraises installées sont bien de type et
de taille corrects. Consulter les instructions du fabricant pour plus de détails.

Apres la conception numérique des restaurations, entrer le code Z2250EF afin de
mettre la conception a I'échelle du facteur d’agrandissement lorsque le logiciel
le demande. L'opérateur doit consulter les instructions du systeme utilisé pour le
fraisage afin de connaitre la méthode de programmation adéquate pour la saisie du
facteur d'agrandissement et celles de fraisage des ébauches en zircone.

/\ MISE EN GARDE : si la fraise est utilisée sur des matériaux autres que la zircone,
la nettoyer en profondeur avant d'utiliser le matériau BruxZir Shaded 16. Dans le
cas contraire, cela pourrait entramer une (antammatlan de I'ébauche,

5.Progettazione del restauro

1l mancato rispetto delle raccomandazioni relative allo spessore delle pareti e dei
connettori, illustrate nella Tabella 2, pud portare alla rottura del restauro finale. Per
istruzioni specifiche relative alla progettazione dei restauri, consultare il manuale di
istruzioni per il software CAD appropriato.

Tabella2

Tabella diriferimento dello spessore .
delle pareti e dei connettori per strut- (am&f;;;'r:)g“h Ponti
ture sinterizzate e contorni pieni
Spessore delle pareti
(struttura)
Circolare 205mm 20,5mm
incisale/occlusale >0,7mm >0,7mm
Dimensioni dei
connettori
Anteri (struttura)
nteriore Ponte a 3 unita - >7,0mm?
4epil unita (ponte) =9,0mm?
Dimensioni dei
connettori
(contorno pieno)
Pontea3unita >7,0mm?
4 pill unita (ponte) --- >9,0mm?
Spessore delle pareti
(struttura)
Circolare =05mm =0,9mm
incisale/occlusale >0,7mm >0,9mm
Dimensioni dei
Posteriore connettori
(struttura e contorno
pieno)
Pontea3 unita — = 9mm?
40 pil unita (ponte) >12mm?
radiale - >12mm?

6. Fresatura
Prima della fresatura, accertarsi di aver installato frese di dimensioni e tipo corretti.
Per ulteriori dettagli, consultare le istruzioni del produttore.

Una volta che i restauri sono stati progettati in modo digitale, quando il programma
lo richiede inserire il codice Z2250EF per scalare il progetto in base al fattore di
ingrandimento. Per il metodo di programmazione specificato per I'inserimento del
fattore diingrandimento, I'operatore deve consultare le istruzioni d'uso appropriate
del sistema di fresatura utilizzato, nonché le istruzioni di fresatura dei blocchi in
zirconia.

/A\ AVVERTENZA: se una fresa é stata utilizzata per tipi di materiali diversi dalla
zirconia, é necessario pulirla accuratamente prima di utilizzare il materiale BruxZir
Shaded 16.In caso mntrano, si puo provocare la mntammazrone del blo«o, che puo

A fal és a csatlakozo vastagsagéra vonatkozd, 2. tablazatban szerepld ajanlasok
ﬁgyelmen kiviil hagyasa a végsd fogpotlds torését eredményezheti. A fogpotlasok
kialakitdsara kozé specialis ut illetden tdjékozédjon a CAD szoftveres

kézikonyvbdl.

2.tablazat

Szinterezett vazak és boritasok
falainak és 6sszekotd elemeinek Egyetlen leplezés Hidak
javasolt vastagsagat tartalmazé (standard)
tablazat
Falvastagsag
(véz)
Kor alakd =05mm =0,5mm
Incizalis/Okkluzalis >0,7mm >0,7mm
Osszekoto elem
méretei
(vdz)
iild 3tagbol 4llo hid - >7,0mm?
Eliilsé
" 4vagy tobb tagbl =9,0mm?
allé (hid)
Osszekots elem
méretei
(boritas)
3tagbol 4llo hid - >7,0mm’
4vagy tobb tagbl =9,0mm?
allé (hid)
Falvastagsag
(véz)
Kor alakd =05mm =0,9mm
Incizalis/Okkluzalis >0,7mm >09mm
Htsé Osszektd elem
méretei
(vaz és boritas)
3taghol 4l hid = 9mm’
4taghol allo (hid) =12mm?
Szabadvégii =12mm?

6. Faragas
Faragas el6tt bizonyosodjon meg arr6l, hogy a megfeleld tipust és méretd frézerek
vannak felszerelve. Tovébbi informdcigért tajékozadjon a gyart Gtmutatéjabol.

A fogpétldsok digitalis megtervezését kovetden, iisse be a Z2250EF kodot, a minta
méretezéséhez a zsugorodasi tényezd figyelembe vételével, amikor a program
felszdlitja erre. A hasznalt mardrendszert, az adott beprogramozdsi mddszert és a
zsugomda tényezo megadasat valamint a cirkénium tombok faragasét illetden a

mardgép kezeldjének tajél ia kell a kozd hasznalati asbol

/N FIGYELMEZTETES: A 16 drnyalatban elérhetd Bmxl" anyay hammlata eldtt
k il

5. Restauratieontwerp

Indien de aanbevelingen voor de wand- en connectordikte zoals vermeld in tabel
2 niet in acht worden genomen, kan dat leiden tot breken van de eindrestauratie.
Raadpleeg de juiste CAD-softwarehandleiding voor specifieke aanwijzingen over het
ontwerp van de restauraties.

Tabel 2

Tabel met aanbevolen wand-en "
connectordikten voor gesinterde Enk(ilvit:‘ud;ge Bruggen
onderstructuren en volledige (stal:\dagrd) 99
contouren
Wanddikte
(onderstructuur)
Rond =0,5mm >0,5mm
Incisaal/occlusaal >0,7mm >0,7mm
Connectorafmetingen
(onderstructuur)
- 5
Anterieur . Driedelige bv.ug >7,0mm’
Vier-en meerdelige
(brug) >9,0mm?
Connectorafmetingen
(volledige contour)
Driedelige brug >70mm’
Vier-en meerdelige
(brug) >9,0mm?
Wanddikte
(onderstructuur)
Rond 20,5mm 20,9mm
Incisaal/occlusaal >0,7/mm =0,9mm
Connectorafmetingen
Posterieur | (onderstructuuren
volledige contour)
Driedelige brug - = 9mm?
Vier- en meerdelige =12mm?
(brug)
Cantilever - =12mm

6.Frezen

Iorg dat freesboortjes van de juiste maat en het juiste type zijn geinstalleerd
voordat u begint te frezen. Raadpleeg de aanwijzingen van de fabrikant voor nadere
informatie.

Nadat de restauraties digitaal zijn ontworpen, voert u de code Z2250EF in om het
ontwerp op schaal te brengen met de vergrotingsfactor (enlargement factor,
EF) wanneer het programma hierom vraagt. De bediener van de frees moet de
bedieningsinstructies van het betreffende freessysteem raadplegen voor de
gespeqﬁceerde programmeringsmethode om de EF in te voeren en om de blanks van

a maroyepet alapasan meg kell tisztitani,

tiche del, Per gli mas Ennek b
fareriferimento al manuale duso del sistema di fresatura. “"'E’J’ y az anyag e’{?{',ﬂ”ﬂkEPES’PJEf és esztétikai
Tovdbbi illeten

7.5i

d'affecter larési: etles, du matériau. Paurdepluxamples
informations, (onsultzr lemanuel d'utilisation du systéme de fraisage.

7.Frittage

Toutes les restaurations en BruxZir Shaded 16 doivent subir un cycle final de frittage
avant finition. Placer les restaurations dans un plateau de frittage en alumine (pure
2 99,9 %) contenant des billes de zircone de taille appropriée (diamétre de 2 mm
recommandé). Charger 8 éléments au maximum par plateau en veillant a espacer
suffisamment les restaurations. S'assurer que le c6té occlusal de la restauration est
orienté vers le bas et couvrir le plateau avec un couvercle en alumine. Pour obtenir la
pleine densité, la résistance et les nuances correctes, la température de frittage doit

Tutti i restauri BruxZir Shaded 16 devono essere sottoposti a un ciclo finale
di sinterizzazione prima della finitura. Collocare i restauri in un vassoio per
sinterizzazione in allumina pura (99,9%) contenente i grani di zirconia delle
dimensioni adeguate (si consiglia un diametro di 2 mm). Caricare un massimo di
8 unita per vassoio per assicurarsi di lasciare ampio spazio tra i restauri. Verificare
che il lato occlusale del restauro sia rivolto verso il basso e coprire il vassoio con un
coperchio di allumina. Per ottenere la massima densita, la resistenza e le colorazioni
corrette, la temperatura di sinterizzazione deve sequire il profilo illustrato alla
pagina sequente. Assicurarsi che il forno sia calibrato, in buone condizioni di
funzionamento e privo di qualsiasi fonte di contaminazione. Programmare il forno di
sinterizzazione in modo da ottenere il profilo di riscaldamento necessario illustrato

Cas (h) i 3 i i ibri interizacié i se conformer au profil illustré sur la page suivante. S'assurer que le four est étalonné, N o N N " . .
R R A . R aufgefuhrten_\l\larmepmﬁlen_tsprethen.Slcherstellen, dassd_erSmterofep l_(allbnert adeguad_as,_latemperqtyuva dessinterizacion debgseQUIreIpevﬁIquese muestra en la bon diat 4 p he t de Pdg p quelerc (per le istruzioni di programmazione, consultare il manuale d‘uso). Per rimuovere i
wurde, sich in gutem Betriebszustand befindet und keine Kontaminierungen paginasiguiente. Cerciorese de que el horno esté calibrado, en buenas condiciones de en bon état de marche et dépourvu de toute source de contamination. Programmer R i tariooagi p " :
1800 T T T T T} 1800 N . : A P lefour defri btenir le profil de chauff . Iterlesi N restauri in sicurezza dopo la sinterizzazione, attendere che il forno si raffreddi a
_ aufweist. Den Sinterofen so programm|eren dass das aufgefiihrte Warmeprofil funcionamiento y sin fuentes de contaminacién. Programe el horno de sinterizacion efourde ”'“39?90“'0 tenirle prof € Chau 39“911}“5((0".5” ter GS‘mSUUUIOHS sufficienza. Ispezionare attentamente i restauri per verificare che non presentino
1600 - + 1600 erreicht wird. (Die P sind dem Benutzerhandbuch zu para alcanzar el perfil de temperatura que se muestra. (Consulte las instrucciones de de programmation dans le manuel d'utilisation). Aprés le frittage, laisser le four arepe oscheggiature
1400 " 1400 entnehmen.) Nach dem Sintern den Ofen ausreichend abkiihlen lassen, bevor die programacion en el manual del usuario.) Concluida la sinterizacin, deje que el horno refroidir sufgsammem pour retirer les restaurations en toute sécurité. Vérifier
- -, I isgenommen werden. Die Rest sorgfaltig auf Risse se enfrie para reirar las restauraciones de forma segura. Inspeccione con cuidadolas I'absence de fissures ou d'éclats en examinant attentivement es restaurations. Grafico delle temperature di sinterizzazione
_ 1200 L1 und Absplitterungen iiberpriifen. restauraciones para verificar que no presenten grietas ni mellas. . , .
g Lo 1000 2 . i . L Graphique des températures de frittage Tempo (ore)
g - Sintertemperatur-Tabelle Grafico de temperatura de sinterizacion ° 2 a s s
2 800 800 3§ Durée (heures) 1800 T T T T T 1800
& - &
= = Zeit (Stunden) Tiempo (hora) ° 2 4 s i
600 - 600 o , it (Stu 3 . . 0 , femp 4' . . 1800 T T T T 1 1800 1600 - (<o) 1600
400 - 400 1800 T T T T ™1 1800 1800 T T T T ™I 1800 1600 | L 1600 1400 1400
200 ./@l - 200 1600 - |- 1600 1600 - |- 1600 1400 m L 1400 o 1200 1200 G
o : . . . . o 1400 |- L 1400 1400 1400 G 1200 [2eCmin (1] [ 1200 ) £ 1000 1000 £
[ 100 200 300 400 500 - _ - _ < - < H s
Cas (min) g mer g g mor (e e g 1o 1000 £ g for e g
5 1000 1000 5 £ 1000 1000 £ £ soo|- [ so0 £ E 600 600 5
s - s & - H 2 - 2 =
@ 800 — - 800 o b 800 — - 800 o 400 400
Teplota (°C) Cas (minuty) g g g - g g e B -
] ]
a 250 n 78 minut s B g o o e 400 - 400 200 o200
Q 1200°C n 60minut 00 _ 4 400 _ 4% 200 200 ° " : ; : ! °
- 200 200 200 200 o ./ fier] \ Y o 100 200 300 400 500
a 1200°C 3 50 minut \ - - ! ! . . . i
Tempo (min)
[ 1300°C T4 28 minut ° " : : : \ ° ° . : ; ; " ° ° 100 200 300 00 200
y [ 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500 Durée (minutes)
[ 1580°C 5 150 minut Zeit (Minuts T .
6 1580°C T6 90 minut et (Minucen) fempo (min) Temperatura (°C) Tempo (minuti)
a 155°C 7 Vyp. Température (°C) a 5 n 78 minut
Temperatur (°C) Zeit (Minuten) Temperatura (°C) a 250C m 78 minutes Q 1200°C n 60 minuti
Doporuéeni pro sintrovaci cyklus a 25°C 1l 78 Minuten a 25°C m 78 minutos Q 1200°C n 60 minutes a 1200°C i3 50 minuti
. } fv¢2|r51dlagrlvan1i ;0105 °(C/r2i(;l na1200°C Q 1200°C n 60 Minuten Q 1200°C n 60 minutos ) 12009 I 50 minutes «“ 1300°C i 28 minuti
« 1.stabilni doba pfi °C~60minut " -
. 2.rychlostzahfisa'm'fZ°(/min na13009C €] 1200°C 3 50 Minuten €] 1200°C £} 50 minutos “ 1300°C 4 28 minutes [€] 1580°C 15 150 minuti
« 3.rychlost zahfivéni — 10 °C/min na 1580 °C “ 1300°C ™ 28 Minuten “ 1300°C T4 28 minutos (&) 1580°C 15 150 minutes 6 1580°C T6 90 minuti
. ginrrogz?cf:je%lota—115§gozt - (&) 1580°C 15 150 Minuten €] 1580°C T5 150 minutos 6 15800C 16 90 minutes a 155°C 7 Spento
« 2.stabilni doba pfi °C—150 minut " " —
- Rychlost chlazeni— 15 °C ® 1580°C 16 90 Minuten ] 1580°C 16 90 minutos a 1550¢ 7 Freint
/A Nedodrieni uvedendho profil ide vést k a 155°C 17 Aus a 155°C 7 Apagado 4% .
D
p "," rzeni uvedeneho profil pece miize vest k nedostate prdvnjodstin, Recommandations pour le cycle de frittage } ::::;I;?h ;:S;;Igaqgloegzg g; 1mS|nE|/tTm 212007
Empfehlungen fiir den Sinterzyklus Recomendaciones para el ciclo de sinterizacién + 1" vitesse de montée en température — 15 °C/min jusqu'a 1200 °C .+ 2velocita di riscaldamento — da 2 °C/min a 1300 °C
A irejte pec ani ¢ ndhrady, dokud se pec nevychladi + 1. Aufheizgeschwindigkeit — 15 °C/min bis 1200 °C + 12velocidad de calentamiento — 15 °C/m hasta 1200 °C + 1“tempsdemaintiena 1200°C— 60 minutes . 3 velocita diriscaldamento — da 10 °C/min a 1580°C
do.sgatle('r!ekna t:, aby b}:lla mozne pzadukry bezpea;,e v;ﬂ;ault d&o;;am;m;npt;{de « 1. Haltezeit bei 1200 °C — 60 Minuten « Tertiempo de mantenimiento a 1200 °C — 60 minutos .2 vitesse de montée en température - 2 “C/mlpjasqu’a} 300°C . Temperatura disinterizzazione — 1580 °C
jitktézkymp nahrady dusledku tepeineho soku. + 2. Aufheizgeschwindigkeit — 2 °C/min bis 1300 °C + 22 velocidad de calentamiento — 2 °C/m hasta 1300 °C + 3*vitesse de montée en température — 10 °C/min jusqu'a 1580 °C . 2 tempodiattesaa 1580 °C~ 150 minuti
] L L y " . ' i _ o
i Informace o sprdvném pouliti, uloZeni produktu a kalibraci naleznete v provozni : 3; Aufheizgeschwindigkeit 10 °C/min bis1580 °C + 3 velocidad de (alen\amlanto a10°C/m hasta 1580 °C Tsmperalure de. fr!ltage ! 5080 ¢ . « Velocita di raffreddamento — 15 °C
piirucce prislusné pece. Ujistéte se, e je pouzi i pec dle « Sintertemperatur — 1580 °C « Temperatura de sinterizacion — 1580 °C + 2*temps de maintien a 1580 °C— 150 minutes
prislusnych specifikaci vyrobce. Pokud budete potiebovat daliipokyny, obratte se na « 2. Haltezeit bei 1580 °C~ 150 Minuten « 2°tiempo de mantenimiento a 1580 °C~ 150 minutos + Vitesse de refroidissement — 15 °C As" A X "'f";"l';ﬂl”t"f""f"""'t" indi ""'r d e oo e
i indiakei i iami inadeguata e a scarsa fedeltd estetica dei restauri, resistenza ridotta e/o colorazione
vyrobcesintrovacipece. « Abkiihlgeschwindigkeit — 15 °C « Velocidad de enfriamiento — 15 °C A le non-respect ¢ des spécifications relar:ves au four peut entrainer un frittage nancznspandeme
8. Uprava sintrovanych nahrad iy Die  Nichtbefolgung des aufgefiihrten Warmepmﬁls kann zu emem /\Sinosesigue el perfil de h do indicado, la si 6n podria ser de ‘une médiocre, d'une faible
- ¥ résistance ou d'une teinte incorrecte. A o i p : " . P
Po sintrovéni upravte nahrady dle anatomickych pomérii pomoci vhodnych und zu ¥ por consiguiente, las restauraciones podrian tener poca fidelidad estética, menor Per una rimozione sicura, attendere che il forno si raffreddi a sufficienza prima di
reduzierter Festigkeit und/oderzur falschen Tonung der Restaurationen fiihren. y/ouna aprirlo o rimuovere i restauri sinterizzati. In caso contrario, si possono causare gravi

nizkotlakych nebo vodou chlazenych brusnych ndstroji. Davejte pozor, aby byla
dodrzena doporucend tloustka stény a konektoru uvedend v tabulce 2 v ¢asti 5.

9. Dosazeni konecného odstinu

oy m Sicherheitsgriinden den Ofen nicht 6ffnen bzw. gesintelre Restaurationen

/\\ No abra el horno ni retire las restauraciones sinterizadas hasta que se haya

Blocky BruxZir Shaded 16 CAD/CAM jsou individudIné navrhovany tak, aby odpovidaly
télu uréeného odstinu VITA®. JelikoZ jsou blocky CAD/CAM monochromatické, k
dosazeni urcitych preskrip¢nich pozadavkii nebo vytvofeni barevného prechodu
mezi gingivélni a incizalni ¢asti na prednich ndhradach mize byt nutné provést
dodatecné barveni. Po sintrovéni naneste dle pozadavkii pipadné barvy a nasledné
zpracujte ndhrady glazovanim s nizkou mirou fiize. Zahtejte nahrady na 850 °Cna 45
sekund. PouZiti glazovéani s nizkou mirou fize je zcela zasadni.

POZNAMKA: Stinované ndhrady BruxZir Shaded 16 je nutné zpracovat pouze 1 cyklem
zahfivdni. V opacném pfipadé miize dojit ke vzniku nesprdvného odstinu — v takové
situaci bude nutné provést dalsi iipravy odstinu, aby vysledny produkt odpovidal
uréenym barevnym parametrim.

POZNAMKA: Ndhrady se budou po vytaZeni ze sintrovaci pece zddt tmavéjsi nebo s
vysokym obsahem chromu. Néhrady budou odpovidat odstinu VITA aZ po glazovdni.

10. Cementovani

Stinované nahrady BruxZir Shaded 16 je tfeba cementovat pomoci pryskyfici
zpevnénych  skloionomerd,  pryskyficovych cementi a samoadhezivnich
pryskyficovych cementd.

11. Skladovani

Nez stinované blocky BruxZir Shaded 16 (AD/(AM ulozite, ujistéte se, Ze nebyly
pii prepravé posk Mezi 3kody zpiisobené p mohou patfit praskliny,
kusy vylomené z blocku a/nebo zlomené mandrény. Blocky CAD/CAM skladujte
pfi pokojové teploté a chraiite je pred prachem a zdroji potencidlni kontaminace.
Kdyz stinované blocky BruxZir Shaded 16 CAD/CAM nepouzivéte, uchovavejte je v
pivodnim baleni.

12. VAROVANI

Nevdechujte prach. Dévejte pozor, aby se vam prach nedostal do oci nebo nepfisel do
delsiho pfimého kontaktu s kiizi. Doporu¢ujeme pouzivat osobni ochranné pomiicky
(PPE), jako jsou napf. rukavice, masky a laboratorni plasté, v ramci prevence kontaktu
skuzinebo o¢ima béhem zpracovani.

/\ NOTE: Pozadavky na MSDS k tomuto produktu sméfujte na spolecnost Glidewell
Directnatel. ¢. 888-303-3975.
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nicht herausnehmen, bis der Ofen i bgekiihlt ist. Bei
besteht die Gefahr von schweren Verbremmngen und es kdnnen sich infolge des
wechsels Rissein den bilden.

des Produkts
0Ofen zu ent}
ionen des jd
en Sie sich biti

ntsprechenden Niedeftra e
empfohlene Wand- und Verbinderstarke aus Tabelle 2in Ahschnm 5achten.

9. Erreichen des endgiiltigen Farbtons

Die BruxZir Getont-16 CAD/CAM-Blocke werden individuell konstruiert und
der indizierten VITA® Farbe angepasst. Da die CAD/CAM-Blicke monochrom
sind, ist eventuell eine leichte Férbung notwendig, damit den jeweiligen
Rezeptanforderungen entsprochen wird oder um an den anterioren Restaurationen
einen optimalen Verlauf des Farbtons vom gingivalen zum inzisalen Bereich
zu erzielen. Nach dem Sintern die bendtigte Farbe applizieren und dann eine
niedrigschmelzende Glasur auf die i aufbringen. Die Rest i

45 Sekunden lang bei 850 °C erhitzen. Es muss eine niedrigschmelzende Glasur
verwendet werden.

HINWEIS: Bei BruxZir Getdnt-16 i darf nur ein

durchgefiihrt werden. Wenn diese Richtlinien nicht befolgt werden, ist mit einem
falschen Farbton zu rechnen, was eine erneute Firbung erfordert, damit die
verordnete Tonung erreicht werden kann.

una que permita retirar las piezas de forma segura. De
lo contrario, el aperadw podria sufrir quemaduras graves y las piezas podrian
agrietarse debido al choque térmico.

0 segiin las especi
ener mds instrucci

0 enfriados con agua, teniendo cuidado de observarTlos grosores recomendados para
laparedy el conector que se muestran en la Tabla 2, Seccion 5.

9. Tonalidad definitiva

Los bloques para CAD/CAM BruxZir de 16 tonalidades estén disefiados
individualmente para que coincidan con el cuerpo de la tonalidad VITA® indicada.
Dado que los bloques para CAD/CAM son monocromaticos, tal vez sea necesario
aplicarles alguna tintura para cumplir con los requisitos recetados o para adquirir una
combinacion gingival a incisal especifica en las restauraciones de piezas anteriores.
Con posterioridad a la sinterizacion aplique tintura a las restauraciones, si es
necesario, y luego use esmalte con bajo punto de fusion. Hornee las restauraciones
2850 °C durante 45 segundos. Es necesario usar esmalte de bajo punto de fusion.

NOTA: asegiirese de que se ejecuta un solo ciclo de horneado en las restauraciones
BruxZir de 16 tonalidades. Si no se siguen estas mdlmcwnes, es pos:ble que no se
obtengala idad deseaday serdn dela

NOTA: las restauraciones parecerdn mds oscuras o de color mds intenso al sacarlas del
horno de sinterizacién. Estdn diseiiadas para alcanzar las tonalidades VITA después

HINWEIS: Beim aus dem Sii

de
del

HINWEIS: die
zundchst dunkler ader weisen eine hohe Sdttigung auf. Erst nach dem Glasieren
nehmen die den Farbton an.

10. Zementierung

Fir die Zementierung der BruxZir Getont-16 Restaurationen sollten
kunstharzverstarkte ~Glasionomere, Kunstharzzement oder selbsthaftender
Kunstharzzement verwendet werden.

11.Lagerung

Vor der Lagerung von BruxZir Getont-16 CAD/CAM-Blacken sicherstellen, dass keine
Transportschaden, wie z. B. Risse und Absplitterungen am Rohling und/oder Schaden
an den Spanndornen vorliegen. Die CAD/CAM-Blocke miissen bei Raumtemperatur
an einem staubfreien und vor Kontaminierung geschiitzten Ort aufbewahrt werden.
Wenn sie nicht verwendet werden, sollten die BruxZir Getont-16 CAD/CAM-Blacke in
ihrer Originalverpackung aufbewahrt werden.

12. WARNHINWEISE

Den Staub nicht einatmen. Der Staub darf nicht in die Augen gelangen und
nicht langere Zeit mit der Haut in Kontakt sein. Es wird empfohlen, personliche
Schutzausriistung (PSA), wie Handschuhe, Gesichtsmaske und Laborkittel zu tragen,
um jeglichen Kontakt sowie Haut- oder Augenreizungen wahrend der Verarbeitung
zu vermeiden.

/\\ HINWEIS: Das Sicherheitsdatenblatt fiir dieses Produkt kann telefonisch von
Glidewell Direct unter der Nummer 1-888-303-3975 angefordert werden.
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10. Cementacién

El profesional dental debe usar resinas reforzadas con iondmeros de vidrio, cementos
de resina o cementos de resina autoadhesivos para cementar las restauraciones
BruxZir de 16 tonalidades.

11. Almacenamiento

Antes de almacenar los blogues para CAD/CAM BruxZir de 16 tonalidades, asegirese
de que no presenten dafios provocados durante el envio, como ser, grietas y mellas de
los discos de fresado y/o mandriles rotos. Los bloques CAD/CAM se deben almacenar
a temperatura ambiente y lejos de fuentes de polvillo o de posible contaminacion.
Cuando no estén en uso, guarde los bloques para CAD/CAM BruxZir de 16 tonalidades
ensu envase original.

12. ADVERTENCIAS

No inhale el polvillo. Evite que el polvillo entre en los ojos o su contacto prolongado
directo conla piel. Se recomienda el uso de equipo de proteccion personal (PPE) como
guantes, mascaras y batas para laboratorio para evitar el posible contacto o irritacion
dela piel o los ojos durante el procedimiento.

: para solicitar la hoja de especificacion de materiales e este
/N NOTA: p licitar la hoja de especificacion de iales (MSDS) d
producto, llame a Glidewell Direct al 1-888-303-3975.
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A\ Ne pas ouvrir le four et ne pas retirer les restaurations frittées tant que le four
n’est pas assez froid pour un retrait en toute sécurité au risque d'entrainer de sévéres
brilures et des fissures dans les restaurations en raison du choc thermique.

ustioni e la rottura dei restauri per shock termico.

A\ Per un utilizzo, un posizionamento del prodotto e una calibrazione corretti,
wnxultare Ie istruzioni per l'uso del forno utlhuata Ammmrsl che il forno di
he del prod

A Cnnsulrer les i ions de fc du four pour l'utilisation, le
du produit et I'ét adéquats. Veiller a utiliser et a étalonner
le four de frittage conformément aux spenﬂranans du fabricant. Prendre contact
poul sample:

9. Obtention de la teinte finale

Les blocs de CFAO BruxZir Shaded 16 sont congus individuellement pour correspondre
a la teinte naturelle VITA® indiquée. Comme ces blocs sont monochromes, il peut
s'avérer nécessaire d'appliquer une coloration afin de répondre a des exigences
spécifiques prescrites ou pour obtenir une transition de la gencive a I'incisive sur
des restaurations antérieures. Apres le frittage, appliquer une coloration, selon les
besoins, puis de I'"émail a basse fusion sur les restaurations. Chauffer les restaurations
2850 °Cpendant 45 secondes. L'emploi d’émail a basse fusion s'impose.

REMARQUE : s'assurer que les restaurations BruxZir Shaded 16 ne subissent qu ‘un
seul cycle de chauffage. Le non-respect de ces directives peut entrainer un marmge
de couleurs inadapté et nécessiter une modification de teinte pour p

tilizzato sia (allbmta in d alle sp
} delforno disis

Per ulteriorii:

| blocchi CAD/CAM BruxZir Shaded 16 sono progettati singolarmente per
corrispondere alla colorazione VITA® indicata. Poiché i blocchi CAD/CAM sono
monocromatici, puo essere necessario applicare una certa colorazione per soddisfare
i requisiti specifici di prescrizione o per ottenere una sfumatura gengivale-incisale
sui restauri anteriori. Dopo la sinterizzazione, applicare la colorazione richiesta e
successivamente utilizzare una smaltatura a basso punto di fusione sui restauri.
Riscaldare i restauri a 850 °C per 45 secondi. E necessario I'uso della smaltatura a
basso punto di fusione.

NOTA: assicurarsi che sui restauri BruxZir Shaded 16 venga eseyuito 1 solo ciclo di
riscaldamento. La mancata osservanza di queste linee guida pué comportare una
wrrupondenza (ramama non corretta e richiedera una rettifica della colorazione

celleindiquée.

REMARQUE : d la sortie du four de frittage, les restaurations paraissent plus sombres
ou élevées dans la gamme chromatique. Elles sont congues pour ne correspondre d la
teinte VITA qu’apreés I'émaillage.

10. Scellement

Le dentiste doit utiliser du ciment de verre ionomeére renforcé a la résine, du ciment
composite, ou du ciment composite auto-adhésif pour sceller les restaurations
BruxZir Shaded 16.

11. Conservation

Avant de ranger les blocs de CFAQ BruxZir Shaded 16, vérifier qu'ils n‘ont subi aucun
dommage pendant le transport. Les dommages dus au transport peuvent inclure des
fissures ou ébréchures de I'ébauche et/ou des mandrins cassés. Les blocs de CFAQ
doivent étre rangés a température ambiante et a I'écart de la poussiére et de sources
de contamination potentielles. Lorsqu'ils ne sont pas utilisés, conserver les blocs de
CFAO BruxZir Shaded 16 dans leur emballage d'origine.

12. MISES EN GARDE

Ne pas inhaler la poussiére. La poussiére ne doit pas pénétrer dans les yeux ni
se trouver en contact direct prolongé avec la peau. Le port d’un équipement de
protection individuel (EPI), notamment des gants, un masque et une blouse de
laboratoire, est recommandé afin d’éviter tout contact irritant avec les yeux et la
peau pendant I'opération.

/\ REMARQUE : pour obtenir la FDS de ce produit, appeler Glidewell Direct au
+18883033975.
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p quellaindicata.

NOTA: i restauri sembremnna pill scuri o con una (mmatmm pm elevata una volta
fuori dal forno disi Irestaurisono p
al colore VITA solo dopo la smaltatura.

10. Cementazione
Per cementare i restauri BruxZir Shaded 16 il dentista deve utilizzare vetroionomeri
rinforzati con resina, cementi resinati o cementi resinati autoadesivi.

11. Conservazione

Prima di conservare i blocchi CAD/CAM BruxZir Shaded 16, assicurarsi che non
presentino danni da trasporto. | danni da trasporto possono includere, ad esempio,
crepe e scheggiature del blocco e/o mandrini danneggiati. | blocchi CAD/CAM devono
essere conservati a temperatura ambiente e lontano da polvere e da potenziali fonti
di contaminazione. Quando non in uso, conservare i blocchi CAD/CAM BruxZir Shaded
16 nella confezione originale.

12. AVVERTENZE

Non respirare le polveri. Evitare il contatto delle polveri con gli occhi o il prolungato
contatto diretto con la pelle. Al fine di evitare il potenziale contatto e I'irritazione
della pelle o degli occhi durante la lavorazione, si raccomanda di utilizzare dispositivi
di protezione individuale (DPI) quali guanti, maschere e camici da laboratorio.

A\ NoTA: per richiedere la scheda di sicurezza di questo prodotto, contattare
Glidewell Direct al numero 888-303-3975.

c E Prodotto da
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zir te frezen.

A WAARS(HUWING Als een frees gebruikt is voor verschillende andere typen

felhaszndloi kézikonyvébal.

7.Szinterezés

A 16 drnyalatban elérhetd BruxZir fogpatlasoknak egy végs szi i szakaszon
kell dtesniiik. A fogpotldsokat helyezze tiszta aluminiumbél (99,9%) késziilt,
megfeleld méretii (2 mm javasolt atmérdjii) cirkonium szemcséket tartalmazé
szinterez6 talcdba. Télcdnként maximum 8 egységet helyezzen be tgy, hogy a
fogpétlasok kizott béven legyen hely. Ugyeljen arra, hogy a fogpétlasok okklizios

moet hij grondig worden gereinigd voordat het BruxZir
Shaded 16- matenaal wordt gebruikt. Als dit wordt nayelaten, kan de blank

inigd worden, door de sterkte en i h van het
materiaal kunnen worden de il iding van het
freessysteem voor nadere informatie.

7.Sinteren

Alle BruxZir Shaded 16-restauraties moeten een laatste sintercyclus doorlopen
voordat ze worden afgewerkt. Plaats de restauraties in een sintertray van zuiver
luminium (99,9%) met zirkoniumkralen van het juiste formaat (doorsnede van

oldalukkal lefelé nézzenek és takarja be a talcat egy al fedéllel. A maximali
siriség, ellendlloképesség és megfeleld drnyalatok elérése érdekében a szinterezési
homérsékletnek a kivetkezd oldalon taldlhatd profilt kell kdvetnie. Bizonyosodjon
meg arrdl, hogy a kalyha bedllitdsa elvégzésre kerilt, a kalyha megfelelden
miikoddképes allapotban van, és mentes mindenféle szennyezddési forrastol.

2 mm wordt aanbevolen). Leg maximaal 8 delen op de tray om te zorgen dat er
voldoende ruimte is tussen de restauraties. Zorg dat de occlusale zijde van de
restauratie omlaag wijst en dek de tray af met een deksel van aluminiumoxide.
Om de volledige dichtheid, sterkte en de juiste tinten te verkrijgen, moet de

Programozza be a szinterez6 kalyht a sziikséges hevitési profil elérése érdekéb

i

sintertemp voldoen aan het profiel dat op de volgende pagina wordt
gegeven. Zorg dat de oven gekalibreerd is, zich in correct werkende staat

a bemutatottak szerint. (A programozasi utasitasokat illetden tajékozodjon a
felhasznaloi kézikonyvbél). A szinterezést kovetden a fogpotldsok biztonsagos
eltévolitdsa érdekében hagyja, hogy a kalyha megfeleld mértékben kihiljon.
Vizsgélja meg alaposan a fogpétlasokat annak ellendrzése érdekében, hogy
nincsenek-e rajtuk repedések vagy lepattogzott részek.

Szinterezési homérséklet grafikonja

1dé (6ra)
o 2 4 6 8
1800 T T I I T 1800
1600 | @ : 1600
1400 | £ 1400
g 12001 i) [cz) 1200 g
3 1000 1000 ©
= _ =
= K
£  sool- oo £
g k1
§ 600 5
~= 600 i 600 2
400 400
200 B 200
, \@ |,
o 100 200 300 400 500
1d8 (perc)
Homérséklet (°C) 1dé (perc)
a 25°C n 78 perc
Q 1200°C T 60 perc
a 1200°C 1K} 50 perc
“ 1300°C T4 28 perc
€ 1580°C 5 150 perc
(6 1580°C T6 90 perc
a 155°C 7 Kikapcsolva
Aszinterezési ciklusra vonatkozé ajanlasok
« Elsé hmérséklet-emelkedési rata — 15 °C/perc 1200 °C-ig
« Elsd homérséklet fenntartési idd 1200 °C-on — 60 perc
« Mésodik hémérséklet-emelkedési rata — 2 °C/perc 1300 °C-ig
« Harmadik hémérséklet-emelkedési rata — 10 °C/perc 1580 °C-ig
« Szinterezési hémérséklet — 1580 °C
« Mdsodik hémérséklet fenntartdsi idé 1580 °C-on — 150 perc
« Homérséklet-csokkenésirata —15°C
A\ Afelti kdlyh klvulhagyasaa i ési miil nem

gyenge vezethet,
valamint csskkent ellenallakzpesseget és/vagy nem megfelela szindrnyalatot
eredményezhet.

A\ Ne nyissa ki a kdlyhdt vagy ne vegye kl a mnterezen fagpatlamkat, amig a

bevindt en geen verontreinigingsbronnen bevat. Programmeer uw sinteroven zo dat
het vereiste verwarmingsprofiel wordt bereikt, zoals weergegeven. (Raadpleeg de
gebruikershandleiding voor programmeringsinstructies.) Na het sinteren laat u de
ovenvoldoende afkoelen om derestauraties veilig te kunnen verwijderen. Inspecteer
de restauraties zorgvuldig om te controleren dat er geen barsten of schilfers zijn.

Tabel met sintertemperaturen

Tijd (uur)
o 2 4 6 8
1800 T T T T T 1800
1600 [~ - 1600
1400 B 1400
g 1200 1200 O
5 1000 " 1000 5
g - %
5 800( 800 §
o - o
E 600 600 aE;
- _ -
400 400
200 ./ 200
o < o
o 100 200 300 400 500
Tijd (min)
Temperatuur (°C) Tijd (minuten)
a 25°C n 78 minuten
Q 1200°C n 60 minuten
a 1200°C I 50 minuten
“ 1300°C T4 28 minuten
(&} 1580°C 15 150 minuten
[ 1580°C T6 90 minuten
a 155°C 7 Uit
Aanbevelingen voor de sintercyclus
« leverwarmingssnelheid — 15 °C/min tot 1200 °C
« le gehandhaafde sintertijd op 1200 °C - 60 minuten
« 2everwarmingssnelheid — 2 °C/min tot 1300 °C
« 3everwarmingssnelheid op 10 °C/min tot 1580 °C
« Sintertemperatuur — 1580 °C
« 2e gehandhaafde sintertijd op 1580 °C — 150 minuten
« Afkoelsnelheid — 15 °C
N\ Als het p ietwordt gevolgd, kan di
sinteren en tot ies met ische precisie, f kte, en;

of onjuiste kleurschakering.

A apen de oven en verw:/der de gesinterde restauraties pas wanneer de oven

kdlyha eléggé le nem hiilt a bi; Ezel isok be nem
tartdsa stilyos égési sériiléseket okozhat, valamint a Imsal(k miatt a fogpdtldsok
megrepedhetnek.

is d, zodat u ze veilig kunt verwijderen. Als dit wordt nagelaten,
kunt u ernstige brandwonden oplopen en kunnen de restauraties barsten door
thermische shock.

& A termék behelyezését illetGen, valamint a megfeleld haszndlat és bedllitds ! dpleeg de bedi: i i degeb voor hetjuiste gebruik,
meg arral de Jjuiste plaarsmg van het product en de julsre kalibratie. Zorg dat de gebruikte
hogy a haszndlt szinterezs kalyha bedllitdsa a gydrtd sp idi isvolgens de van de Neem contact op
keriilt el . Tovdbbi kért vegye fel a kapcsolatot a szii 6 kdlyha met de fabrikant van de oven voor nadere instructies.
yyarto/aval i .
8.Deg
8.Aszi tfogpotlasok kii Na he& sinteren maakt u waar nodig wnmgmgen in de anatomie van de restauraties

Szinterezést kovetden sziikség eseten igazitsa ki a fogpotldsok alakjdt megfeleld, kis
nyomast kifejté vagy vizhiitéses csiszoloberendezéssel. Ugyeljen arra, hogy betartsa
a falak és az dsszekotd elemek vastagsagat, az 5. pontban taldlhato 2. tablazat
értékeinek megfelelden.

9. Avégsé arnyalat kialakitasa
A16 arnyalalban elerheto BruxZir CAD/CAM tombdk egyedi tervezésiiknél fogva
a t VITA® szinar k. Mivel a CAD/CAM tombok
monokromok (egyszmuek) szukseglehetn'hany52|neze5| technika alkalmazésaraa
specidlis kovetel knek valé megfelelés érdekében, vagy az elsd fogpétlasoknal
aziny és az élek kozom fokozatos szindtmenet eléréséhez. A szinterezést kovetden
szukseg szerint alkalmazzon barmilyen szinezést, maJd hasznaljon alacsony
da (i zoméncot a fogpétlasokon. Hevitse a f lasokat 850 °C-on 45
dpercen at. Alacsony olvaddsponti zoméanc hasznlatara van sziikség.

MEGIEGYZES: ligyeljen arra, hogy csak 1 hevitési szakaszon essenek dt a 16
arnyalntban elerhem BruxZir fagparlasak Ezen iitmutatdsok be nem ranasa nem

met geschikte lagedruk- of watergekoelde slijpinstrumenten; zorg dat u hierbij de
aanbevolen wand- en connectordikte aanhoudt zoals weergegeven in tabel 2 in
paragraaf 5.

9.De eindkleur tot stand brengen

De BruxZir Shaded 16 CAD/CAM-blokken zijn afzonderlijk ontworpen om in
kleur overeen te komen met de aangegeven VITA® tint. Aangezien de CAD/CAM-
blokken monochromatisch zijn, kan enige kleuring nodig zijn om aan specifiek
voorgeschreven vereisten te voldoen of om een kleurverloop van gingivaal naar
incisaal te bereiken op anterieure restauraties. Na het sinteren brengt u zo nodig
kleuring aan en gebruikt u laagsmeltend glazuur op de restauraties. Verwarm
de restauraties gedurende 45 seconden op 850 °C. Het gebruik van laagsmeltend
glazuuris verplicht.

OPMERKING: Zorg dat de Bmxllr Shaded 16 rzstauratles slechts aan 1

verwarmingscyclus worden bl d. Als deze ri nietworden op
kan dit leiden tot een onjuiste kleurschakering en moet de kleur worden aangepast
tekomen met d tint.

es igy az amyalat ] teheti

é ahhoz, hogy az

MEGJEGYZES A i vagy
sziniinek I ligy tervezték, hogy a VITA
szindrnyalatot csak a zomdnc rdégetését kovetden érjék el.

6 kdlyhdbél kivéve a PP

k. A fogpétidsok

10. Cementezés

A fogdszati  szakembernek (i | ]
ragasztdcementet, miigyanta cemenlet vagy omapado mugyama cementet kell
haszndlnia a 16 drnyalatban elérhetd BruxZir fogpétlasok cementezéséhez.

iiveg-ionomer

11. Tarolas
A 16 drnyalatban elérhetd BruxZir CAD/CAM tombak taroldsa eldtt gydzddjon meg
arrél, hogy a termék nem sériilt meg a szallitds sordn. A szallitasi sériilések kozott

OPMERKING: De restauraties zullen er donkerder of hoog in chroma uitzien wanneer
ze uit de oven komen. De restauraties zijn zo ontworpen dat de kleur pas na het
glazuren overeenkomt met de VITA-tint.

10. Cementering

De tandheelkundige moet met kunsthars versterkte glasionomeren,
kunstharscement of zelfhechtend kunstharscement gebruiken om de BruxZir Shaded
16-restauraties te cementeren.

11.0pslag

Controleer voordat u BruxZir Shaded 16 CAD/CAM-blokken opbergt of ze tijdens het
vervoer geen schade hebben opgelopen. Vervoersschade kan barsten in en schilfers
uit de blank en/of gebroken mandrijnen omvatten. De CAD/CAM-blokken moeten bij

megemlitheté a témbok repedése és lepattogzdsa és/vagy torott drelek.
CAD/CAM tombak taroldsa szobahémérsékleten kell torténjen, portél és potencidlis
szennyezési forrdsoktdl védett helyen. Haszndlaton kiviil térolja a 16 drnyalatban
elérhetd BruxZir CAD/CAM tombdket az eredeti csomagoldsukban.

12. FIGYELMEZTETESEK

Ne lélegezze be a port. Ne hagyja, hogy a por a szemébe keriiljon vagy huzamosabb
ideig érintkezzen a borével. Személyi véddfelszerelések, mint példaul kesztyii, maszk
és laboratdriumi kopeny hasznalata javasolt annak érdekében, hogy megmunkalas
soran elkeriilje az esetleges érintkezést, és ezaltal a szem és a bor irritaciojat.

/\ MEGIEGYZES: a termék biztonsdgi adatlapjdért hivja a Glidewell Direct vdllalatot
az888-303-3975-0s telefonszdmon.

e Goinsd
o |
MDSS GmbH

Prismatik Dentalcraft, Inc.
(A Glidewell Laboratories 100%-os tulajdondban
dllé lednyvallalat)
2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, Amerikai Egyesiilt Allamok
Tel: 888-303-6470
Fax:800-579-8233

Schiffgraben 41
30175 Hannover, Németorszag

AVITAa VITA Zahnfabrik bejegyzett védjegye.

kamertemp en uit de buurt van stof en mogelijke verontreinigingsbronnen
worden bewaard. Bewaar de BruxZir Shaded 16 CAD/CAM-blokken in hun
oorspronkelijke verpakking wanneer ze niet worden gebruikt.

12. WAARSCHUWINGEN

Adem het stof niet in. Zorg dat u geen stof in uw ogen krijgt en voorkom dat uw
huid er langdurig direct mee in contact komt. Persoonlijke beschermingsmiddelen
(PBM) zoals handschoenen, maskers en laboratoriumj worden aanbevol
om mogelijk contact met en irritatie van de huid of ogen te voorkomen tijdens de
verwerking.

/A\ OPMERKING: Om voor dit product een veiligheidsinformatieblad aan te vragen,
belt u Glidewell Direct op 1-888-303-3975.

c E Fabrikant
ooz

=] al
MDSS GmbH Prismatik Dentalcraft, Inc.
Schiffgraben 41 (een dochteronderneming in volledig eigendom
30175 Hannover, Duitsland van Glidewell Laboratories)
2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, VS
Tel: 888-303-6470
Fax:800-579-8233

VITA is een gedeponeerd handelsmerk van VITA Zahnfabrik.



BRUXZIR® SHADED 16 CAD/CAM BLOCKS
POLSKI

Instrukcja obstugi

1. Opis produktu
Wstepnie barwione bloczki 16 CAD/CAM BruxZir® do frezowania s stosowane w
produkgji cyrkonowych uzupetnien petnokonturowych oraz podbudow cyrkonowych
do koron i mostéw (uzupetnieri). Dostepne s3 dwa (2) rozmiary (20x19 i 40x19) i 16
odcieni (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3, D4) do frezowania
uzupetnien cyrkonowych BruxZir. Produkowane uzupetnienia sa wykonywane
przy uzy(lu systemu (AD/(AM dla projektowania i produkgji. Zaprojektowane i
P u. ia sq ie spiekane. Nie ma potrzeby dodawania
koloru do wstepnie barwionych bloczkéw 16 CAD/CAM BruxZir przed ich spiekaniem.
Wstepnie barwione bloczki 16 CAD/CAM BruxZir bloczki do frezowania wymagaja
tylko glazurowania (bez barwienia) dla dopasowania do monochromatycznego
odcienia korpusu. Niewielkie podstawowe barwienie moze by¢ konieczne tylko,
gdy wymagany jest melanz polichromatyczny (melanz dziastowo-sieczny). Materiat
po spieczeniu cechuje sie maksymalng wytrzymatoscia, ostatecznym kolorem i
potprzezroczystoscia zblizong do naturalnych zebéw.

2. Wskazania do stosowania
Produkt jest przeznaczony do uzycia przez technikow dentystycznych do konstrukgji
petnoceramicznych uzupetnieri przednich i tylnych wykonywanych na zaméwienie.

3. Przeciwwskazania
Brak.

4.Tabela danych technicznych

BRUXZIR® SHADED 16 CAD/CAM BLOCKS
PORTUGUES

Instrugdes de utilizagdo

1. Descrigao do produto

0Os Blocos de 16 sombreados CAD/CAM BruxZir® sdo utilizados para a producao
de infraestruturas de dxido de zircénio de contorno completo e a base de dxido de
zircénio para coroas e pontes (restauracdes). Estao disponiveis dois (2) tamanhos
(20x19 e 40x19) e 16 sombreados (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3,
(4, D2, D3, D4) para moagem de restauracdes de dxido de zirconio BruxZir. As
restauracoes fabricadas sao feitas utilizando o sistema CAD/CAM para a concegao
e fabrico. As restauragdes concebidas e fabricadas sao, em seguida, sinterizadas.
Nao é necessrio adicionar qualquer cor aos Blocos de 16 sombreados CAD/CAM
BruxZir antes da sinterizacao. Os Blocos de 16 sombreados CAD/CAM BruxZir apenas
necessitam de polimento (sem coloragao) para obter o sombreado monocromatico
do corpo. Poderd ser necessdria alguma coloracdo bésica se se pretender uma mistura
policromética (mistura gengival a incisiva). O material sinterizado apresenta uma
cor final e translucidez semelhante a da denticdo natural e de maxima intensidade.

2. Indicagoes de utilizacdo
Este dispositivo estd indicado para utilizagao por protésicos dentérios na construcao
de restauracdes em cerdmica feitas a medida para localizagao anterior e posterior.

3. Contraindicagoes
Nenhuma.

4,Tabela de dados técnicos

Tabela1

BRUXZIR® SHADED 16 CAD/CAM BLOCKS
ROMANA

Instructiuni de utilizare

1. Descrierea produsului

Blocurile BruxZir® cu 16 nuante pentru sisteme CAD/CAM sunt utilizate pentru
producerea structurilor de sprijin complete din zirconiu si pe baza de zirconiu pentru
coroane si punti (reconstituiri). Pentru frezarea reconstituirilor BruxZir din zirconiu,
sunt disponibile doua (2) dimensiuni (20 x 19 5i 40 x 19) si 16 nuante (A1, A2, A3,
A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3, D4). Reconstituirile sunt realizate
prin utilizarea sistemului CAD/CAM pentru proiectare si prelucrare. Reconstituirile
proiectate si realizate sunt apoi sinterizate. Nu este necesara adaugarea de culoare
blocurilor BruxZir cu 16 nuante pentru sisteme CAD/CAM inainte de sinterizare.
Blocurile BruxZir cu 16 nuante pentru sisteme CAD/CAM trebuie doar sd fie lustruite
(nu colorate) pentru a corespunde nuantei monocromatice a corpului. Poate
fi necesard o colorare cu tehnici standard in cazul in care se doreste un aspect
policromatic (modificarea nuantei de la marginea gingivald catre cea incizald).
Materialul sinterizat prezinta rezistentd maximd, culoare finald si transluciditate
similare cu cele ale dentitiei naturale.

2. Indicatii de utilizare

Dispozitivul este destinat utilizérii de catre tehnicienii dentari la realizarea
reconstituirilor ceramice integrale personalizate pentru locatii anterioare si
posterioare.

3. Contraindicatii
Niciuna.

4.Tabelul cu date tehnice

Klasyfikacja- Typ Il, klasa 6 Coeficiente de dilatago térmica (CDT) 1x109K yapilir. ve uretilen r
Wspdtczynnik rozszerzalnosci termicznej (CTE) 11x104/K — “ . “ S Clasificare - Tip Il Clasa 6
0°C) Resisténcia média a flexao >800MPa Coeficientul de dilatare termica (CDT) 11x104/K
Srednia $¢na zginanie > 800 MPa Densidade sinterizada 6,05 g/cm? —500%
Gestos¢ po spieczeniu 6,05 g/em’ *BruxZir ultrapassa o requisito da norma IS0 6872 de 800 MPa Rezistentd medie la indoire >800MPa . PN o
*Bloczki BruxZir przekraczajq wymagania 150 6872 wynoszqce 800 MPa Densitate dupd sinterizare 6,05 g/cem* Sertl materyal

5.Projektowanie uzupetnien

Nieprzestrzeganie zaleceri dotyczacych grubosci Sciany i tacznika przedstawionych
w Tabeli 2 moze skutkowa¢ ztamaniem koricowego uzupetnienia. Szczegotowe
instrukcje dotyczace projektowania uzupetnien mozna znalei¢ w odpowiednich
podrecznikach  CAD, przeznaczonych do  stosowanego przez  Panstwa
oprogramowania.

Tabela2

Karta zalecanych grubosci Sciany Pojedyncze
tacznika dla spieczonych podbudow i czapeczki Mosty
uzupetnien petnokonturowych (standard)
Grubos¢ciany
(podbudowa)
Okrezna >0,5mm >05mm
Sieczna/Zwarciowa =0,7mm >0,7mm
Wymiary facznika
(podbudowa)
2
Przednie 3-punktowy most 27,0mm]
4-punktowy i wiecej - =9,0mm
(most)
Wymiary facznika
(petnokonturowy)
3-punktowy most - >7,0mm?
4-punktowy i wigcej =9,0mm?
(most)
Grubosésciany
(podbudowa)
Okrezna =0,5mm >09mm
Sieczna/Zwarciowa >0,7mm >09mm
Wymiary facznika
Tyine (podbudowai
petnokonturowa)
3-punktowy most = 9mm?
4-punktowa (most) >12mm?
Dzwignia - =>12mm?

6. Frezowanie

Przed frezowaniem nalezy sie upewnic, ze zainstalowano wiertta do frezowania
whasciwego typu i rozmiaru. Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukgji
producenta.

Po cyfrowym zaprogramowaniu uzupetnieni, gdy program wyswietli przypomnienie,
nalezy wprowadzi¢ kod Z2250EF, aby wyskalowac projekt wzgledem wspotczynnika
powigkszenia. Operator frezarki powinien zapoznac si¢ z odpowiednia
instrukcja obstugi uzywanego systemu frezowania w  zakresie wiasciwej
metody programowania dla wprowadzania EF, jak rowniez frezowania bloczkéw
cyrkonowych.

/\ OSTRZEZENIE: Jeslifrezarka byla uzywana doinnych niZ cyrkon typéw materiatéw,

przed wstepni ych bloczkéw 16 BruxZir nalezy starannie
Jq otzym:. Pominieci tegv maze i blaczka, co moze
artos¢ q iatu. Wiecej 6w mozna

znaleié wpodreczniku uzytkawmka

7.Spiekanie
Wszystkie uzupetnienia z wstepnie barwionych bloczkéw 16 BruxZir musza
przejs¢ koricowy cykl spiekania przed wykonczeniem. Umiesci¢ uzupetnienia w
tacy do spiekania z czystego tlenku glinu (99,9%) zawierajacej granulat cyrkonu
o odpowiedniej wielkosci ziaren (zaleca si¢ ziarna o Srednicy 2 mm). Wktadac
maksymalnie po 8 jednostek na tace, aby zapewni¢ szeroki odstep pomiedzy
uzupetnieniami. Upewnic sie, ze zwarciowa strona uzupetnienia skierowana jest
przodem ku dotowi i zamkna¢ tace pokrywa z tlenku glinu. Aby zapewnic osiagniecie
petnej gestosci, wytrzymatosci i wtasuwego odcienia, nalezy przestrzegac profilu
p y spiekania przed go na nastepnej stronie. Upewni¢ sig,
e piec jest skalibrowany, w dobrym stanie technicznym i bez zrddet skazenia.
Zaprogramowac piec do spiekania, aby osiagnat pozadany profil nagrzewania, jak
pokazano. (Instrukcje programowania znajduja sie w podreczniku uzytkownika).
Po spieczeniu pozwoli¢, aby piec wystygt wystarczajaco dla bezpiecznego wyjecia
uzupetnien. Starannie obejrzec uzupetnienia, aby sie upewnic, ze nie ma spekan ani
utaman.

Karta temperatur spiekania

Czas (godz.)
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Czas (min.)

a 25°C mn 78 minut
Q 1200°C n 60 minut
a 1200°C 3 50 minut
“ 1300°C T4 28 minut
€ 1580°C 5 150 minut
@ 1580°C To 90 minut
a 1550C 7 Wytaczony

Zalecenia dotyczace cyklu spiekania
« 1. wspdtczynnik nagrzewania — 15°C/min do 1200°C
« 1. czas pozostawania w 1200°C — 60 minut
« 2. wspétczynnik nagrzewania — 2°C/min do 1300°C
« 3. wspétczynnik nagrzewania przy 10°C/min do 1580°C
« Temperatura spiekania — 1580°C
« 2. czas pozostawania w 1580°C — 150 minut
« Wspotczynnik schtadzania — 15°C
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5.Concecao darestauragao

0 desrespeito das recomendacdes da espessura da parede e dos conectores, conforme
apresentado na Tabela 2, pode resultar na fratura da restauraco final. Para obter
instrudes especificas acerca da concegdo das restauracdes, consulte o manual de
instrugdes do software CAD apropriado para obter orientacao sobre a concegao.

Tabela2

Grafico de espessuras recomendadas
paraaparede e conectores Capas individuais Pontes
parainfraestruturase (padrao)
contornos
Espessura da parede
(infraestrutura)
Circular >0,5mm =0,5mm
Incisiva/Oclusal >0,7mm >0,7mm
Espessura dos
conectores
(infraestrutura)
Anterior Ponte de 3 unidades >7,0mm’
4unidades e mais >9,0mm?
(ponte)
Espessura dos
conectores
(contorno completo)
3-punktowy most - =7,0mm?
4unidades ou mais =9,0mm?
(ponte)
Espessura da parede
(infraestrutura)
Circular >0,5mm >09mm
Incisiva/Oclusal 20,7mm >0,9mm
Espessura dos
Posterior conectores
(infraestruturae
contorno completo)
Ponte de 3 unidades = 9mm?
4unidades ou mais >12mm’
(ponte)
Cantilever =12mm’
6.Moagem

Antesdamoagem, certifique-se de que sdo instaladas brocas de moagem do tamanho
etipo corretos. Consulte as instrugdes do fabricante para obter mais detalhes.

Depois de as restauragdes terem sido digitalmente desenhadas, introduza o cédigo
12250EF para graduar o desenho para o fator de ampliagdo quando tal lhe for
solicitado pelo programa. 0 operador de moagem deve consultar as instruges de
funcionamento apropriadas do sistema de moagem utilizado para obter informagdes
sobre o método de programacao especificado para a introducdo do FA, bem como as
instrugdes de moagem de discos de dxido de zirconio.

/\ ADVERTENCIA: Se for utilizado um sistema de moagem para diferentes tipos de
materiais que ndo sejam dxido de zirconio, este deve ser limpo cuidadosamente
antes de utilizar o material de 16 sombreados BruxZir. 0 ndo desrespeito desta
recomendagdo poderd resultar na contaminagdo de discos, o que poderd afetar as
propriedades de resisténcia e estética do material. Consulte o manual do utilizador
do sistema de moagem para obter mais detalhes.

7.Sinterizacao

Todas as restauragdes de 16 sombreados BruxZir devem ser submetidas a um ciclo
de sinterizacdo final antes da aplicacdo do acabamento. Coloque as restauragdes
num tabuleiro de alumina pura (99,9%) contendo as esferas de dxido de zirconio de
tamanho apropriado (digmetro recomendado de 2 mm). Carregue um méximo de 8
unidades por tabuleiro, garantindo que existe espaco suficiente entre restauragdes.
Certifique-se de que o lado oclusal da restauracdo fica virado para baixo e tape
0 tabuleiro com uma tampa de alumina. Para garantir a obtencdo de densidade
maxima, resisténcia e sombreados corretos, a temperatura de sinterizacdo deve
sequir o perfil apresentado na pagina seguinte. Certifique-se de que o forno estd
calibrado, em boas condigdes de funcionamento e livre de fontes de contaminagao.
Programe o seu forno de sinterizacao para obter o perfil de aquecimento pretendido,
conforme apresentado. (Consulte o seu manual do utilizador para obter instrucdes
de programagao). Aps a sinterizacao, aguarde que o forno arrefeca o suficiente
para poder remover as restauracdes em seguranca. Inspecione cuidadosamente as
restauragoes para se certificar de que nao existem quaisquer fendas ou lascas.

Grafico de temperaturas de sinterizacao
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Temperatura (°C) Tempo (minutos)

a 25°C T 78 minutos
Q 1200°C i 60minutos
a 1200°C LK} 50 minutos
4 1300°C T4 28 minutos
(&) 1580°C 5 150 minutos
@ 1580°C T6 90 minutos
a 155°C 7 Desligado

Recomendacées de ciclos de sinterizacdo
« 1.2taxa de aquecimento — 15 °C/min até 1200 °C
« 1.2tempo de manutengao a 1200 °C - 60 minutos
« 2.2taxa de aquecimento — 2 °C/min até 1300 °C
« 3.2taxa de aquecimento a 10 °C/min até 1580 °C
« Temperatura de sinterizacdo — 1580 °C
« 2.0tempo de manutengao a 1580 °C— 150 minutos
« Taxa de arrefecimento — 15 °C

/\ A ndo utilizagdo do perfil do forno mdlmdo pode resultar numa smtenza;aa
inadequada e remmragoes com uma Im(a estética,
e/ou

/\\ Ndo abra o forno nem remova as ges sil atéofe fecer o
suﬁaeme paraj permmr uma remogdo em seguranga. 0 desresputo ou mobservanan

restauragdes por choque térmico.

& (onsulre as mstru;aes de funaonumenm do forno que utilizar para uma

jest kali zgodniez ymi spec P
dalszych instrukcji nalezy sie (z pieca.

8. Dopasowywanie uzupetnien po spieczeniu

Po spieczeniu dopasowac anatomie uzupetnien, jak konieczne, za pomoca
odpowiedniego niskoci$nieniowego lub chtodzonego wodg narzedzia szlifujacego,
uwazajac, zeby przestrzegac zalecanych grubosci Sciany i tacznika, przedstawionych
w Tabeli 2, w sekdji 5.

9. 0sigganie koricowego odcienia

Wstepnie barwione bloczki 16 CAD/CAM BruxZir sq indywidualnie zaprojektowane,
aby pasowac do korpusu we wskazanym odcieniu VITA®. Poniewaz bloczki CAD/CAM
s3 monochromatyczne, to aby uzyskac specyficzne dla danego zlecenia wymogi lub
o0siagna¢ melanz dzigstowo-sieczny na uzupetnieniach z przodu, konieczne moze
by¢ niewielkie barwienie. Po spieczeniu zastosowac materiat barwiacy zgodnie z
potrzeba, a nastepnie glazure napalang w niskich temperaturach na uzupetnienie.
Nagrzewac uzupetnienia w 850°C przez 45 sekund. Wymagane jest stosowanie
glazury napalanej w niskich temperaturach.

UWAGA: Zapewnic, aby tylko 1 cykl ia byt na fnienia z
wstgpme barwmnyrh bla(zkow 16 BruxZir. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
p ] ie odcienia i bedzie wymagac zmiany odcienia
dladop iado odcie

UWAGA: Uzupetnienia po wyjeciu z pieca mogq wydawac sie ciemniejsze lub bardziej
nasycone kolorem. Uzupetnienia sq zaprojektowane, aby osiqgnqé odcieri VITA
dopiero po glazurowaniu.

10. Cementowanie

Dentysci powinni stosowac szktojonomery wzmocnione zywica, cementy na bazie
zywic lub cementy samoadhezyjne na bazie zywic do cementowania uzupetnien z
wstepnie barwionych bloczkéw 16 BruxZir.

11. Przechowywanie

Przed zmagazynowaniem wstepnie barwionych bloczkow 16 CAD/CAM BruxZir
upewnicsie, ze nie ma uszkodzen wynikajacych ztransportu. Uszkodzenia wynikajace
z transportu moga obejmowac spekania i utamania bloczkéw i/lub ztamania
mandrynow. Bloczki CAD/CAM nalezy przechowywac w temperaturze pokojowej i z
dala od kurzu i potencjalnych Zrodet zanieczyszczen. Wstepnie barwione bloczki 16
CAD/CAM BruxZir przechowywac w oryginalnych opakowaniach, gdy nie sa uzywane.

12. 0STRZEZENIA

Nie wdychac proszku. Nie dopuszczac do przedostania sie proszku do oczu lub do
przedtuzonego kontaktu bezposrednio ze skora. W trakcie pracy z produktem zaleca
sie stosowanie srodkéw ochrony osobistej takich jak rekawiczki, maski i fartuchy
laboratoryjne dla unikniecia mozliwego kontaktu i podraznienia skéry lub oczu.

/\ UWAGA: Aby uzyskac karte charakterystyki tego produktu, nalezy skontaktowac
sigz Glidewell Direct pod numerem 888-303-3975.

3 Wyprodukowane przez
o0ee
wl
MPSS GmbH Prismatik Dentalcraft, Inc.
Schiffgraben 41 (Spétka catkowicie zalezna od
30175 Hannover, Niemcy Glidewell Laboratories)
2212 Dupont Drive

Irvine, CA 92612, USA
Tel: 888-303-6470
Faks: 800-579-8233

VITA jest zarejestrowanym znakiem handlowym VITA Zahnfabrik.

Certifique-se de que o forno
de sinterizagio uuhzada estd :allbmda de acordo com as espeaﬂmgaes do respetivo

/\ OBSERVATIE: pentru a solicita fisa SDS pentru acest produs, contactati Glidewell
Direct lanumdrul de telefon 888-303-3975.

( E Produs de
0086
wl

MPSS GmbH Prismatik Dentalcraft, Inc.

Schiffgraben 41 (0filiald detinutd integral de Glidewell
30175 Hannover, Germania Laboratories)

2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, SUA

Tel: 888-303-6470
Fax: 800-579-8233

VITA este o marcd comerciald inregistratd a VITA Zahnfabrik.

BRUXZIR® SHADED 16 CAD/CAM BLOCKS
TURKCE

Kullanma Talimat!

1. Uriin Tanimi

BruxZir® Ton Olusturulmug 16 CAD/CAM Bloklari, kronlar ve kopriiler icin tam
kontur zirkonyum ve zirkonyum tabanli alt yapilar iiretilmesi igin kullanilir. BruxZir
zirkonyum restorasyonlarini frezeleme icin iki (2) biyiiklik (20x19 ve 40x19) ve
16 ton (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3, D4) mevcuttur.
Uretilen restorasyonlar tasarim ve iretim igin CAD/CAM sistemi kullanilarak
daha sonra sertlestirilir. BruxZir Ton
Olusturulmus 16 CAD/CAM Bloklarina sertlestirme dncesinde renk eklemeye gerek
yoktur. BruxZir Ton Olusturulmug 16 CAD/CAM Bloklarinin monokromatik gévde
tonuyla eslesmesiicin sadece parlatiimasina gerek vardir (hoyama yok). Polikromatik
(gingivalden insizale karigim) kanigim isteniyorsa bir miktar temel boyama

*BruxZir depdseste valoarea de 800 MPa cerutd prin IS0 6872

5. Proiectarea reconstituirii
Nerespectarea recomandarilor referitoare la grosimea peretelui si a elementelor
de prindere, conform indicatiilor din Tabelul 2, poate sa aiba ca rezultat craparea
reconstituirii finale. Pentru instructiuni specifice referitoare la proiectarea
reconstituirilor, consultati manualul de utilizare corespunzator sistemului dvs. CAD.

giic, son renk ve dogal dislere benzer
§ek|lde transliisansa sahiptir.

2. Kullanim Endikasyonlari
Cihazin dental teknisyenler tarafindan anterior ve postenor konumlar icin ozel
yapilan, timiiyle seramikr laniniiretilmesind Imasi amaclanmigtir.

3. Kontrendikasyonlar
Yok.

4, Teknik Veri Tablosu

A NOT: Bu iiriin igin Giivenlik Veri Sayfasini istemek iizere 888-303-3975
numarasindan Glidewell Direct’i arayin.

€

D55 GmbH Prismatik Dentalcraft, Inc.
Schiffgraben 41 (6lidewell Laboratories'in yiizde yiz stiraki)

30175 Hannover, Almanya 2212 Dupont Drive
Irvine, CA 92612, A.B.D.
Tel: 888-303-6470
Fax: 800-579-8233

VITA, VITA Zahnfabrik Sirketinin tescilli bir ticari markasidir.

BRUXZIR® SHADED 16 CAD/CAM BLOCKS
VLAAMS

Gebruiksaanwijzing

1. Productbeschrijving

BruxZir® Shaded16 CAD/CAM-blokken worden gebruikt voor de productie van
volledig gecontoureerde zirkonium onderstructuren en onderstructuren op
zirkoniumbasis voor kronen en bruggen (restauraties). Twee (2) maten (20x19 en
40x19) en 16 tinten (A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, (1, (2, (3, (4, D2, D3, D4) zijn
verkrijgbaar voor frezen van BruxZir zirkonium restauraties. De restauraties worden
vervaardigd met het CAD/CAM-systeem voor ontwerp en fabricage. De ontworpen
en vervaardigde restauraties worden vervolgens gesinterd. Voor het sinteren hoeft
geen kleur te worden toegevoegd aan BruxZir Shaded 16 CAD/CAM-blokken. De
BruxZir Shaded16 CAD/CAM-blokken hoeven alleen geglazuurd te worden (geen
kleuring) om afgestemd te zijn op de monochromatische basiskleur. Enige basale
kleuring kan nodig zijn als een polychromatische overgang (verloop van gingivaal
naar incisaal) is gewenst. Het gesinterde materiaal vertoont maximale sterkte,
eindkleur en doorzichtigheid gelijk aan natuurlijke tanden.

2. Indicaties voor gebruik
Het hulpmiddel is geindiceerd voor gebruik door de tandtechnicus bij de constructie
van volkeramische restauraties voor anterieure en posterieure locaties op maat.

3.Contra-indicaties
Geen.

4.Tabel met technische gegevens

Diagrama grosimirecomandate e |
apereteluisiaelementelor de Cape unice " -TipIl, Sinif 6 Classificati
prlnderepentrustvudunle desprum (standard) Pungi 51 Genlesme Kat (6 25-5000) U T 109K - - Typell, kiasse 6
silucraril pl sme Katsayisi (CTE) X Coéfficiént thermische expansie (CTE) 11x109K
Grosimea peretelui Ortalama Esneme Giicii > 800 MPa J35l:500‘0
(structura de sprijin) Sertlestirilmis Yogunluk 6,05 g/cm’ > 800 MPa
Circular >0,5mm >0,5mm *BruxZir 800 MPa seklindeki IS0 6872 gerekli degerini asar Gesinterde dichtheid 6,05 g/cm’
Incizal/Ocluzal >0,7mm 20,7 mm *BruxZir overtreft de IS0 6872-vereiste van 800 MPa
Dimensiunile 5. Restorasyon Tasarimi
*';"":;'::"“"e Tablo 2'te gosterildigi sekilde duvar ve konektor kalinligi onerilerini izlememek son 5.Restauratieontwerp
rmu(mé despriin) restorasyonun catlamasina neden olabilir. R larin tasarimi k i Wanneer de aanbevelingen voor de wand- en connectordikte zoals vermeld in tabel
puntecu3 >70mmt spesifik talimat igin liitfen tasanm kilavuzlugu agisindan uygun CAD yazilimi talimat 2 niet in acht worden genomen, kan dat leiden tot breken van de eindrestauratie.
cumup“o:e(:(e - el kitabina bagvurun. Raadpleeg de juiste CAD-softwarehandleiding voor specifieke aanwijzingen over het
Anterioard Cu componente sau >9,0mm? ontwerp van de restauraties.
mai multe (punte) Tablo2
Dimensiunile Sertlestirilmis Alt Yapilar ve Tam - Tabel 2
elementelor de Konturlar igin Onerilen Duvar ve Tekli Kopingler Kopriiler Tabel met aanbevolen wand- en .
prindere Konektor Kalinlik Tablosu (standard) ikten voor gesi E"klf"’"""'“ B
(complete) Duvar Kalinhigs onderstructuren en volledige (staalrdp;;d) ruggen
Puntecu3 . >7,0mm’ (altyap)) contouren
componente Sirkiiler >0,5mm 20,5mm Wanddikte
Cu4 componente sau >9,0mm? insizal/OKliizal >07mm >07mm (onderstructuur)
mai multe (punte — —
{punte) Konektor Boyutlari Rond 205mm 205mm
Grosimea peretelui (altyapy) Incisaal/occlusaal 20,7mm >0,7mm
(structura de sprijin) . 3Jiniteli koprii _ >7,0mm? Connectorafmetingen
Circular =0,5mm >09mm Anterior P y (onderstructuur)
g g 4iinite ve stii =9,0mm? ( )
Incisiva/Oclusal 20,7mm >0,9mm (kdprii) Anterieur driedelige brug — >7,0mm?
Dimensiunile Konektor Boyutlan vier- en meerdelige
elementelor de (tam kontur) (brug) >9,0mm?
Posterior prindere iteli d Connectorafmetingen
(structurd de sprijin i 3 miteli koprd 27.0mm (volledige contour) s
lucrare completd) vier- en meerdelige - >9,0mm? (volledige contour)
Puntecu3 > 9mm? (brug) driedelige brug >7,0mm?
componente Duvar Kalinhgt vier-en meer(dbellgi )
Cu4 componente sau >12mm? (altyaps) g =90 mm
mai multe (punte) Sirkiiler >0,5mm >0,9mm Wanddikte
Cantilever >12mm? insizal/Okliizal >0,7mm >0,9mm (onderstructuur)
: Konektdr Boyutlari X Rond 205mm 20.9mm
6. Frezarea Posterior (alt yapi ve tam kontur) Incisaal/occlusaal >0,7mm >09mm
Tnainte de a incepe frezarea, asigurati-va ca ati instalat freze de tip si marime 3iiniteli koprii > 9mm’ Connectorafmetingen
corespunzatoare. Pentru mai multe detalii, consultati instructiunile producatorului. 4 Uni!e:l:_iis(_i; >12mm? Posterieur {oTld;rstm(mure)n
PR A s N P opru volledige contour
Dupa proiectarea digitald a reconstituirilor, in cazul in care programul va solicita Cantilever > 12 mm? 9’
acest lucru, introduceti codul Z2250EF pentru a adapta scara modelului in functie driedelige brug = 9mm
de factorul de marire. Utilizatorul dispozitivului de frezare trebuie sd consulte 6. Frezeleme vier-en mEE":e"D) =12mm?
i iuni 3 i i i . " . . P . " . rug,
instructiunile corespunzatoare sistemului de frezare folosit, pentru a afla metoda de Frezeleme Gncesinde, dogru bilyiikliik ve tipte frezeleme burlarinin yiiklendiginden Cantileverbrug 2
programare specificatd, a introduce valoarea FM si a obtine indicatii referitoare la

frezarea blocurilor brute de zirconiu.

A\ AVERTIZARE: in cazul in care o frezd a fost utilizatd pentru alte tipuri de materiale
decit zirconiu, aceasta trebuie curdtatd cu atentie inainte de a urlhm materialul

emin olun. Daha fazla ayrintiiin iireticinin talimatina bagvurun.

Restorasyonlar dijital olarak tasarlandiktan sonra program komut verdiginde
biiyiitme faktoriine gare tasarimi olgeklemek igin Z2250EF kodunu girin. Freze
operatorii EF girilmesiicin belirlenen programlama yGntemi ve zirkonyum boslarinin

BruxZircu 16 te respec

blocului brut, fapt care poate afecta rezlsren;a si pmpnetaxlle estetn:e ale
materialului. Pentru mai multe detalii,
defrezare.

7.Sinterizarea

Inainte de finisare, toate reconstituirile BruxZir cu 16 nuante trebuie si treaca
printr-un ciclu final de sinterizare. Puneti reconstituirile intr-o tava de sinterizare
din aluminiu pur (99,9%) care contine margele de zirconiu de marime adecvata (se
recomanda un diametru de 2 mm). Incarcati cel mult 8 unitati intr-o tavé, pentru a
vé asigura ca existd spatii largi intre reconstituiri. Asigurati-va ca partea ocluzala
a reconstituirilor este orientatd cu fata in jos, apoi acoperiti tava cu un capac din
aluminiu. Pentru a asigura atingerea rezistentei si densitatii maxime, precum
si a nuantelor corecte, temperatura de sinterizare trebuie sa respecte profilul
prezentat pe pagina urmatoare. Cuptorul trebuie sé fie calibrat, s fie in stare buna
de functionare si sa nu prezinte nicio sursa de contaminare. Programati cuptorul de
sinterizare in asa fel incat sa atinga profilul termic corespunzator prezentat. (Pentru
instructiuni privind programarea, consultati manualul de utilizare.) Dupa sinterizare,
lasati cuptorul sd se rdceasca suficient, astfel incat reconstituirile s poata fi scoase in
siguranta. Inspectati cu atentie reconstituirile pentru a va asigura ca nu exista fisuri
sau ciobituri.

Diagrama temperaturii de sinterizare

Durata (ore)

frezel iagisindan kullanilan frezeleme sistemiicin gegerli calistirma talimatina
basvurmalidir.

A\ UYARI: Eger bir freze zitkonyum disinda farkli materyal tlplenylz kullamlml;sa

6.Frezen
Zorg dat freesboortjes van de juiste maat en het juiste type zijn geinstalleerd voordat
ubegint te frezen. Raadpleeg de aanwijzingen van de fabrikant voor meer details.

Nadat de restauraties digitaal zijn ontworpen, voert u de code Z2250EF in om het
ontwerp op schaal te brengen met de vergrotingsfactor (enlargement factor,
EF), wanneer het programma hierom vraagt. De bediener van de frees moet de
instructies van het betreffende freessysteem raadplegen voor de

BruxZir Ton Olugturulmus 16 myah dan dnce iyice

Aksi halde materyalin gii ve estetik ozelliklerini etkileyebilecek bos
kontaminasyonu olusabilir. Daha fazla ayrinti igin frezeleme sisteminizin kullanici
el kitabina basvurun.

7.Sertlestirme

Tiim BruxZir Ton Olusturulmus 16 restorasyonlarinda finisaj dncesinde son bir
sertlestirme dongiisii kullaniimalidir. Restorasyonlari uygun biiyiiklikte (2 mm cap
anerilir) zirkonyum boncuklari ieren bir saf alimin (%99,9) sertlestirme tepsisine
koyun. Restorasyonlararasinda bol miktarda alan olmasini saglamakicin tepsi basina
maksimum 8 inite yiikleyin. Restorasyonun okliizal tarafinin asagiya bakmasini
saglayn ve tepsiyi bir alimin kapak ile 6rtiin. Tam yogunluk, gii¢ ve dogru tonlarin
elde edilmesini saglamak iizere sertlestirme sicakligi sonraki sayfada gosterilen

gespecificeerde programmeringsmethode om de EF in te voeren en om de blanks van
zirkoniumoxide te frezen.

/\ WAARSCHUWING: Als een frees gebruikt is voor verschillende andere typen
materialen dan zirkonium, moet hij grondig worden gereinigd voordat het BruxZir
Shaded16-materiaal wordt gebruikt. Als dit wordt nagelaten, kan de blank
verontreinigd worden, waardoor de xterkte en esthermhe elyensdmppen van het
materiaal kunnen worden de van het
freessysteem voor verdere details.

7.Sinteren
Alle BruxZir Shaded16-restauraties moeten een laatste sintercyclus doorlopen
voordat ze worden afgewerkt Plaats de restauraties in een sintertray van zuiver

profili izlemelidir. Firinin kalibre edildiginden, iyi calisir durumda g ve
herhangi bir kontami kaynagi olmadigindan emin olun. Gdsterildigi sekilde
gereken 1sitma profilini elde etmek izere sertlestirme firnninizi programlayin.
(Programlama talimati icin kullanici el kitabiniza bakiniz). Sertlestirme sonrasinda
restorasyonlari giivenli bir sekilde ¢karmak icin finnin yeterince sogumasini
bekleyin. Restorasyonlari herhangi bir catlak veya kopmus parca olmadig

(99,9%) met zirkoniumkralen van de juiste afmeting (doorsnede van
2 mm wordt aanbevolen). Leg maximaal 8 stukken op de tray om te zorgen dat
er voldoende ruimte is tussen de restauraties. Zorg dat de occlusale zijde van de
restauratie omlaag gericht is en dek de tray af met een deksel van aluminiumoxide.
Om de volledige dichtheid, sterkte en de juiste tinten te verkrijgen, moet de

dogrulamak iizere dikkatle inceleyin.

Contacte o i do seu forno de si ¢do para obter i

adicionais.

8. Ajuste das restauragdes sinterizadas

Apos a sinterizacdo, efetue os ajustes necessarios na anatomia das restauragdes
utilizando instrumentos de retificacdo de baixa pressao ou refrigerados com dgua
apropriados, tendo em consideracdo a espessura recomendada da parede e dos
conectores apresentada na Tabela 2, na Secgdo 5.

9. 0bter 0 sombreado final

0s Blocos de 16 sombreados CAD/CAM BruxZir foram concebidos individualmente
para corresponder ao corpo do sombreado VITA® indicado. Como os blocos CAD/CAM
sao monocromaticos, poderd ser necessaria alguma coloragdo para corresponder aos
requisitos de prescri¢ao especificos ou para obter uma mistura gengival a incisiva
nas restauracoes anteriores. Apds a sinterizacdo, aplique qualquer coloragao,
conforme necessario, e, em seguida, utilize polimento com baixo ponto de fusao nas
restauragdes. Aqueca as restauracdes a 850 °C durante 45 segundos. £ necessério
utilizar o polimento com baixo ponto de fusao.

NOTA: Cemﬁque se de que apenas é p do 1 ciclo de i nas
de BruxZir. 0 i destas indicagdes poderd
resultar numa ca"espandenaa de sambreada incorreta e exigird a alteracdo de
ara indicado.
L4 (d

NOTA: As restauragdes parecerdo ser mais escuras ou ter um aspeto (mmatlm mais
intenso ao sair do forno de As coes foram para
corresponder ao sombreado VITA apenas apds o polimento.

10. Cimentagao

0 profissional dentério deve utilizar ionémeros de vidro reforcado com resina,
cimentos de resina ou cimentos de resina autoadesivos para cimentar as restauragdes
de 16 sombreados BruxZir.

11. Armazenamento

Antes de armazenar os Blocos de 16 sombreados CAD/CAM BruxZir, certifique-se de
que nao existem quaisquer danos resultantes do transporte. Os danos resultantes do
transporte podem incluir fendas ou lascas do disco e/ou mandris partidos. Os blocos
CAD/CAM devem ser armazenados a temperatura ambiente e num local sem p6 e
potenciais fontes de contaminagao. Quando ndo precisar de utilizar os Blocos de 16
sombreados CAD/CAM BruxZir, armazene-os na embalagem original.

12. ADVERTENCIAS

Néo inale p6. Nao deixe entrar po para os olhos nem permita um contacto direto
prolongado com a pele. Recomenda-se a utilizacdo de Equipamento de protecao
individual (EPI), como luvas, mascaras e batas de laboratdrio, para evitar um possivel
contacto eirritagdo na pele ou olhos durante o processamento.

/\\ NOTA: Para solicitar a Ficha de seguranga deste produto, contacte a Glidewell
Direct através do niimero 1-888-303-3975.

( E Fabricado por
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MPSS GmbH Prismatik Dentalcraft, Inc.
Schiffgraben 41 (Uma filial detida a 100% pela
30175 Hannover, Alemanha Glidewell Laboratories)
2212 Dupont Drive

Irvine, CA 92612, EUA
Tel: 888-303-6470
Fax: 800-579-8233

VITA é uma marca comercial registada da VITA Zahnfabrik.

sintertemp. aan het profiel voldoen dat op de volgende pagina wordt
weergegeven. Zorg dat de oven gekallbreerd is, zich in goede werkstaat bevindt
en geen verontreini bevat. Pi uw sinteroven zo dat het

0 2 4 s [ Sertlestirme Sicakligi Tablosu vereiste verwarmlngsproﬁel wordt bereikt, zoals weergegeven. (Raadpleeg de
T T T T T
1.800 - 1.800 . gebruiker voor prog| ingsinstructies.) Na het sinteren laat u de
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a 155°C 7 Oprit [ 15800C 5 150 dakika a 25°C n 78 minuten
[ 1580°C T6 90 dakika Q 1200°C T2 60 minuten
efer!toare la ciclul desinterizare a 1550 7 Kapali Qa 1200°C i 50minuten
« Primarata de incalzire — 15°C/min pana la 1.200°C @ 00+ " et
« Prima durata de mentinere la 1.200°C - 60 de minute i Lo o minuten
- Adouarata deincalzire — 2°C/min pana la 1.300°C Sertlestirme Dongiisii Onerileri s 1580°C 5 150 minuten
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- Temperatura de sinterizare — 1.580°C + 1. Tutma Siresi 1200°C‘de —60 d?k'ka o P = m
« Adoua duratd de mentinere la 1.580°C - 150 de minute + 2.Isitma Hizi - 2°C/dkile 1300°Cye !
- Rata de racire — 15°C « 3.Isitma Hizi 10°C/dkile 1580°C'ye
{1
‘:!";;?:tlir o “",:;';e’:‘;” - tma Siiresi 1583" - 150 dakika
i d tma Hizi — 15°C
| A\g ofilini tersiz
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in cauza socului termic. er Aksi halde siddetli yanlklar olugabilir ve . Afkoelsnelhem —150(
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8. Finisarea reconstituirilor sinterizate

Dupéd sinterizare, efectuati finisajele necesare aspectelor anatomice ale
reconstituirilor utilizand instrumentele adecvate de slefuire de joasa presiune sau
racite cu apa, acordand atentie respectarii recomandarilor referitoare la grosimea
peretelui si a elementelor de prindere prezentate in Tabelul 2 din Capitolul 5.

9. Obtinerea nuantei finale

Blocurile BruxZir cu 16 nuante pentru sisteme CAD/CAM sunt proiectate individual
pentru a se potrivi cu corpul care prezintd nuanta VITA® indicatd. Avénd in vedere ca
blocurile pentru sisteme CAD/CAM sunt monocromatice, uneori ar putea fi necesara
colorarea acestora pentru a corespunde unor cerinte specifice prescrise sau pentru
arealiza 0 modificare a nuantei de la marginea gingivala catre cea incizala in cazul
reconstituirilor anterioare. Dupa sinterizare, aplicati orice culoare, dupa necesitati,
apoi utilizati pe reconstituiri materiale de lustruire cu o temperaturd redusa de
topire. Incélziti reconstituirile la 850°C timp de 45 de secunde. Trebuie sa utilizati
materiale de lustruire cu o temperatura redusé de topire.

ifik
tallmatl(m sertlestirme firininizin urenrmyle irtibat kurun.

8. Sertlestirilmis R |
Sertlestirme sonraslnda uygun dug>uk basingl veya suyla sogutulan
aletlerini kullanarak ve Boliim 5 altinda Tablo 2'te gdsterilen onerilen duvar ve
konektor kalinliklarini izlemeye dikkat ederek restorasyonlarin anatomisinde gerekli
ayarlamalariyapin.

9.Son Tonun Elde Edilmesi

BruxZir Ton Olugturulmus 16 CAD/CAM Bloklarinin her biri belirtilen VITA® tonunun
govdesiyle eslesmek iizere tasarlanmistir. CAD/CAM bloklari monokromatik
oldugundan belirli recete gereklilikleriyle eslesmesi veya anterior restorasyonlar
icin bir gingivalden insizale kanisim elde edilmesi agisindan bir miktar boyama
gerekebilir. Sertlestirme sonrasinda gerektigi sekilde herhangi bir boyayi uygulayin
ve sonra restorasyonlarda disiik 1s1 parlatma kullanin. 850°Cde 45 saniye tutarak
1sitin. Diisiik ist parlatma kullanimi dnerilir.

NOT: BruxZir Ton Olusturulmus 16 restorasyonlarinda sadece 1 isitma dongii
kullnmlmasml saglayn. Bu kilavuz ilkeleri izlememek hatall ton e;le;meslyle

OBSERVATIE: asigurati-vd cd reconstituirile BruxZir cu 16 nuante trec printr-un smgur
ciclu de incdlzire. Nuespz(tarea acestor instructiuni poate “duce la i de
nuantd, fiind necesard modificarea nuan,fe:penfm acorespunde nuanteiindicate.

OBSERVATIE: reconstituirile vor fi mai inchise la culoare sau mai viu colorate la
scoaterea din cuptorul de i Acestea sunt p sd spundd nuantei
VITA numai dupa lustruire.

10. Cimentarea

Pentru cimentarea reconstituirilor BruxZir cu 16 nuante, specialistul in medicina
dentara trebuie sa utilizeze ionomeri de sticla armati cu résind, cimenturi pe baza de
rasina sau cimenturi autoadezive pe baza de rasina.

11. Depozitarea

Tnainte de a depozita blocurile BruxZir cu 16 nuante pentru sisteme CAD/CAM,
asigurati-va ca acestea nu au fost deteriorate in urma transportului. Printre
deteriordrile rezultate in urma transportului se pot numara fisurile si ciobiturile
blocurilor brute si/sau ruperea tijelor. Blocurile pentru sisteme CAD/CAM trebuie
depozitate la temperatura camerei si protejate impotriva prafului si a surselor
potentiale de contaminare. Cand nu sunt utilizate, depozitati blocurile BruxZir cu 16
nuante pentru sisteme CAD/CAM in ambalajul original.

12. AVERTIZARI

Nu inhalati praful. Evitati patrunderea prafului in ochi sau contactul prelungit direct
cu pielea. Se recomanda utilizarea echipamentului de protectie personala (EPP) cum
sunt manusile, mastile si halatele de protectie, pentru a evita posibilitatea producerii
contactului siiritatiei pielii sau ochilor in cursul prelucrarii.

lir ve belirtilen tonla eslesmesi igin tonu degistii g

Nor: sertlegtirme fi d ] daha koyu veya daha belirgin
renkli gozukebmr Restorasyonlar sadece parlatma sonrasinda VITA tonuyla
eslesmek iizere tasarlanmistir.

10. Simanlama
Uzman dig hekimi BruxZir Ton Olusturulmus 16 larinin

/\ Open de oven en verwijder de gesinterde restauraties pas wanneer de oven
voldoende is afgekoeld, zodat u ze veilig kunt verwijderen. Als dit wordt nagelaten,
kunt u ernstige brandwonden oplopen en kunnen de restauraties barsten door
thermische shock.

Raadpleeq de bedi

van de
gebmlk plautsmg van het product en kalibratie. Zorg dat de
is volgens de specificaties van de fabrikant. Neem contact op met de
fabrikant van de oven voor nadereinstructies.

oven voor het juiste

8.De gesi d

Na het sinteren maakt u waar nodig wunglngen in de anatomie van de restauraties
met geschikte lagedruk- of watergekoelde slijpinstrumenten; zorg dat u hierbij de
aanbevolen wand- en connectordikte aanhoudt zoals weergegeven in tabel 2 in
paragraaf 5.

9. De eindkleur tot stand brengen

De BruxZir Shaded16 CAD/CAM-blokken zijn afzonderlijk ontworpen om in kleur
overeen te komen met de aangegeven VITA® tint. Aangezien de CAD/CAM-blokken
monochromatischzijn, kanenige kleuring nodig zijn omaan specifiek voorgeschreven
vereisten te voldoen of om een kleurverloop van gingivaal naar incisaal te bereiken
op anterieure restauraties. Na het sinteren brengt u zo nodig eventuele kleuring aan
en gebruikt u laagsmeltend glazuur op de restauraties. Verwarm de restauraties bij
850 °Cgedurende 45 seconden. Het gebruik van laagsmeltend glazuur is verplicht.

0PMERI(II_V6 Zorg dat de BruxZir Shadedi6-restauraties slechts aan 1

icin recineyle giiclendirilmis cam iyonomerler, recine simanlar veya kendiliginden
yapisan regine simanlar kullanmalidir.

11.Saklama

BruxZir Ton Olusturulmus 16 CAD/CAM Bloklarini depolamadan dnce sevkiyat
nedeniyle bir hasar olmadigini kontrol edin. Sevkiyat hasar bosta catlamalar ve
parca kopmasini ve/veya mandrel kinlmalarini icerebilir. CAD/CAM bloklari oda
sicakliginda ve toz ve olasi kontaminasyon kaynaklarindan uzakta d lid

yclus worden Als deze richtlijnen niet worden gevolgd,
kan dit leiden tot een onjuiste kleurschakering en moet de kleur worden aangepast
om overeen te komen met de aangegeven tint.

OPMERKING: De restauraties zullen er donkerder of hoog in chroma uitzien wanneer
ze uit de oven komen. De restauraties zijn zo ontworpen dat de kleur pas na het
glazuren overeenkomt met de VITA-tint.

10. Cementering

Kullaniimadiklarinda BruxZir Ton Olusturulmus 16 CAD/CAM Bloklarini orijinal
ambalajinda saklayin.

12. UYARILAR

Tozu solumayin. Tozun gézlere girmesine veya cilde uzun siire temasa izin vermeyin.
isleme sirasinda olasi temas ve cilt veya goz tahrisinden kaginmak igin eldivenler,
maskeler ve dnliikler gibi kisisel koruyucu ekipman (PPE) 6nerilir.

De tandheelkundi moet met kunsthars versterkte glasionomeren,
kunstharscement of zelfhechtend kunstharscement gebruiken om de BruxZir Shaded
16-restauraties te cementeren.

11.0pslag

Controleer voordat u BruxZir Shaded 16 CAD/CAM-blokken opbergt of ze tijdens het
vervoer geen schade hebben opgelopen. Vervoersschade kan barsten in en schilfers
uit de blank en/of gebroken mandrijnen omvatten. De CAD/CAM-blokken moeten bij
kamertemperatuur en uit de buurt van stof en mogelijke verontreinigingsbronnen
worden bewaard. Bewaar de BruxZir Shaded 16 CAD/CAM-blokken in hun
oorspronkelijke verpakking wanneer ze niet worden gebruikt.

12. WAARSCHUWINGEN

Adem het stof niet in. Zorg dat u geen stof in uw ogen krijgt en voorkom dat uw
huid er langdurig direct mee in contact komt. Persoonlijke beschermingsmiddelen
(PBM) zoals handschoenen, maskers en laboratoriumj worden bevol
om mogelijk contact met en irritatie van de huid of ogen te voorkomen tijdens de
verwerking.

/\\ OPMERKING: Om voor dit product een veiligheidsinformatieblad aan te vragen,
beltu Glidewell Direct op 1-888-303-3975.

( E Fabrikant
™
MPSSGmbH Prismatik Dentalcraft, Inc.
Schiffgraben 41 (een dochteronderneming in volledig eigendom
30175 Hannover, Duitsland van Glidewell Laboratories)
2212 Dupont Drive

Irvine, CA 92612, VS
Tel: 888-303-6470
Fax: 800-579-8233
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